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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowe] specyfikacji technicznej (ST) sga wymagania dotyczace
wykonania i odbioru prac majacych na celu wykonanie posadzki zywicami epoksydowymi ASODUR-
GBM i ASODUR-B351 odznaczajacej sie duzg twardoscig, odpornoscig na scieranie, odporng na
warunki atmosferyczne, wode oraz rozciehczone zasady i kwasy w magazynach, warsztatach, gara-
zach takze obcigzonych ruchem kotowym

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegétowych specyfikacji technicz-
nych (SST) — dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robdt ktérych
przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie powtok ochronnych posadzek betonowych

Oznacza to, ze osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzystaé niniejsze opraco-
wanie w catosci lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie
dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robot, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie:

- przygotowanie powierzchni podtoza,

- sprawdzenie podtozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,

- zagruntowanie powierzchni kompozycjg ASODUR-GBM,

- wykonanie posadzki wtasciwej kompozycjag ASODUR-B351.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami

i 0znaczaja;

- roboty budowlane — wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdét,

- procedura — dokument zapewniajacy jakosc¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kon-
troluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byé zastgpiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okres$lonego obiektu lub
opisujace roboty niezbedne do jego wykonania,

- podloze — element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie dana
operacja,

- posadzka - wyktadzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi bedaca jaj zewnetrznym
wykonczaniem,

- kompozycja — dalej w tekscie uzywane okreslenie oznacza przygotowang zgodnie z kartg
Instrukcji Technicznej mieszanine sktadnikéw (zywica i utwardzacz) w $cisle odmierzonych propor-
cjach, doktadnie wymieszanych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania prac oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projek-
towa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. ASODUR-GBM
Wiasciwosci:
ASODUR-GBM jest bezrozpuszczalnikowg, przezroczysta, dwusktadnikowg zywicg epoksydowg

o0 matej lepkosci, ktéra w stanie zwigzanym posiada wysokg twardos¢ i odpornosé na Scieranie. Jest
on odporny na wode oraz rozciefnczone zasady, kwasy, wodne roztwory soli, smary i paliwa ptynne.

W przedmiotowej technologii ASODUR-GBM stuzy do gruntowania powierzchni cementowych, ktére
bedg powlekane zywicg ASODUR-B351, oraz przygotowywania mas wyrownujacych i szpachlowych
stuzacych do napraw podtoza przed aplikacjg zywicznych systemow posadzkowych.
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Dane techniczne:

Baza zywica epoksydowa
Kolor przezroczysty

1,13g/cm?® przy + 23°C (A)
Gestosé 1,02g/cm?® przy + 23°C (B)

1,15g/cm?® przy + 23°C (gotowa kompozycja)

Lepkos¢ przy + 23°C, MPa*s

1400 +/-200 (A)
430 +/-50 (B)
640 +/-80 (gotowa kompozycja)

Wytrzymatos¢ na Sciskanie

67N/mm?

Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu

32N/mm?3C

Stwardnienie catkowite

po 7 dniach przy + 23°C

Czas wyrobienia

25-35 minut przy +23°C

Opakowanie

pojemniki 3, 10, 18 i 200kg

Sktadowanie

przechowywac w zamknietych opakowaniach w suchych i
chtodnych pomieszczeniach

Zuzycie

300 do 500g/m?

2.2. ASODUR-B351

ASODUR-B351 jest bezrozpuszczalnikowg barwiong dwusktadnikowa zywica epoksydowa,

Dane techniczne:

Baza

dwuskfadnikowa zywica epoksydowa

Kolory

RAL 7032, 7030 (inne wg zamdwienia)

Lepkos¢ przy + 23°C, MPa*s

8000 +/-800 (A)
300 +/-10 (B)
1636 +/-165 (gotowa kompozycja)

1,50g/cm?® +/-5% przy +23°C (A)

Gestosé 1,02g/cm? +/-5% przy +23°C (B)
1,45g/cm?® +/-5% przy +23°C (gotowa kompozycja)
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu 51N/mm?
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie 71N/mm?
Modut sprezystosci 3500N/mm?
Scieralno$¢ 4,5cm?/50cm?

Catkowite stwardnienie

po 7 dniach przy +23°C

Przyczepnos¢ powtoki do zagruntowanego
betonu, MPa

nie mniej niz 2,0

Opakowanie

pojemniki 10 i 18 i 180kg

Sktadowanie

przechowywaé w zamknietych opakowaniach w suchych i
chtodnych pomieszczeniach. Chroni¢ przed mrozem

2.3. AQUAFIN-Reiniger
Srodek do czyszczenia narzedzi

Dane techniczne:
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Baza toluen

Kolor przezroczysty
Gestosé ok. 0,83
Opakowanie pojemniki 10 i 1dm?®

przechowywac w zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych

Sktadowanie ) .
pomieszczeniach

Klasa zagrozenia Al

Produkt jest szkodliwy dla ludzi, drazni oczy i uktad oddechowy, Stosujac nalezy zachowaé ostroznosc¢
i stosowac sie do instrukcji producenta umieszczonej na opakowaniu.

2.4. Piasek kwarcowy
Piasek powinien spetnia¢é wymagania normy PN-EN 13139:2003 a wszczegdlnosci nie zawierac
zanieczyszczen, zwlaszcza organicznych i mie¢ frakcje:

- do posypania powtoki podczas lakierowania: 0,5-1, 0 lub 0,7-1,2mm,
- do posypania powtoki podczas gruntowania: 0,1-0,4 lub 0,2-0,7mm.

. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podioza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane,
urzadzenia skuwania i do szlifowania powierzchni betonowych,

- do naktadania ASODUR-GBM i B-351 — pedzle, watki, szpachle lub natryskowe urzadzenie
malarskie.

. Transport

Materiaty firmy Schomburg sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach (wiaderka, kubty).
Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig dostosowanego do iloSci
tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem. Materiaty
ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi danymi:

- nazwa wyrobu,

- nazwg i adresem Producenta,

- datg produkcji i numerem partii produkcyjnej,
- terminem przydatno$ci do uzycia,

- znakiem budowlanym.

. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie podtoza

Obrabiane podtoze (podktad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej) powinno
zostac doktadnie zbadane pod katem spetniania zaktadanych w pkt. 6 warunkow.

Podtoze musi byé suche, wolne od substancji ktére mogtyby zmniejszyé przyczepnosé jak kurz,
mleczko cementowe, ttuszcz, starta guma czy pozostato$ci po wymalowaniach. Stare posadzki nalezy
oczysci¢ w sposob skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie gorgcg woda pod
cisnieniem a nawet skucie, $rutowanie czy wypalanie.

Nalezy doktadnie oczysci¢ je z pyldw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu
odkurzaczy przemystowych.

Stara posadzka powinna zosta¢ dokfadnie osuszona po zabiegach mycia.
Uszkodzenie powinny zosta¢ rozkute i pozbawione odspojonych fragmentéw.
Podtoze powinno spetnia¢ nastepujace parametry:

Klasa betonu co najmniej B25
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Klasa jastrychu wytrzymatos$é na $ciskanie min. 30N/mm?

Czas od zakonczenia wykonywania robét

betoniarskich podtoza co najmniej 28 dni

Wytrzymato$é na odrywanie nie mniej niz 1,5N/mm?

Wilgotnos¢ koncowa ponizej 4%

5.2. Przygotowanie kompozyciji

5.2.1. Przygotowanie ASODUR-GBM

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia.
Zabrania sie zmieniania tych proporciji.

Sktadnik B nalezy wlaé¢ do skfadnika A i odczeka¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika. Mieszanie
prowadzi¢ za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 3000br./min) zwracajgc uwage na
doktadno$¢ mieszania, prowadzac mieszadto przy dnie i po scianach naczynia. Czas mieszania nie
powinien by¢ kroétszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu
skfadnikéw w trakcie mieszania winna wynosi¢ +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego naczynia
i jeszcze raz przemieszac¢ (naczynie dostawcze nie uzywac do prac).

5.2.2. Przygotowanie szpachli do wypetnienia ubytkéw

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania uszkodzen nalezy przygotowaé szpachle w nastepujacych

proporcjach:

- ASODUR-GBM - 1czes$¢ wagowa

- Piasek kwarcowy — 1,00 do 1,5 czesci wagowe;j

- ASO-Stellmittell’ — 2 do 3% wagowo (w przypadku uzupetnien na powierzchniach pionowych np.
cokoty, stopnie).

Do kompozycji zywicy i utwardzacza ASORUR-GBM nalezy dodac¢ piasek i doktadnie wymiesza¢. Po

uzyskaniu jednorodnej mieszanki nalezy dodac jeszcze produkt ASO-Stellmittell.

5.2.3. Przygotowanie ASODUR-B351
Sktadnik A i B mieszaé¢ wg tych samych zasad jak w pkt. 5.2.1.

Przygotowanie zaprawy ptynnej:

- po przelaniu kompozycji do czystego naczynia doktada sie piasek kwarcowy o uziarnieniu
0,2-0,7mm w ilosci od 0,5 do 0,8 czesci wagowych. Piasek powinien by¢ suchy a jego temperatura
zblizona do temperatury zywicy (+15°C).

5.3. Gruntowanie zywicag ASODUR-GBM

ASODUR-GBM nalezy nanosi¢ za pomoca watka, pedzla lub natryskiwanie. Zuzycie powinno
zawiera¢ sie w przedziale od 300-500g/m?%zabieg. W celu uzyskania szorstkiej (niesliskiej)
powierzchni $wiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci od 1 do 2kg/m?. Po zwigzaniu usung¢ nadmiar
posypki (najlepiej za pomoca odkurzacza przemystowego). Wykonawca powinien postugiwac sie
obuwiem z podeszwg kolczastg (raki) aby uniknaé zabrudzenia i przyklejania sie do wykonywanej
powierzchni.

5.4. Nakladanie ASODUR-B351

Zagruntowane zywicg ASODUR-GBM podtoze mozna pokryé po wyschnieciu gruntu (16-24 godziny w
warunkach normalnych).

5.4.1. Powierzchnie gtadkie cienkowarstwowe

Dla powtoki cienkowarstwowej gtadkiej zuzycie wynosi 1200-1500g/m?/zabieg. Zywice naktadaé
szpachlg w jednym przejsciu. W celu unikniecia tworzenia sie pecherzy nalezy odpowietrza¢ swiezg
warstwe watkiem kolczastym.

5.4.2. Powierzchnie szorstkie cienkowarstwowe

Dla powtoki cienkowarstwowej niesliskiej (szorstkiej) zuzycie wynosi 800-1000g/m?zabieg. Zywice
naktadac¢ szpachlg w jednym przejsciu. W celu uniknigcia tworzenia si¢ pecherzy nalezy odpowietrzac
$wiezg warstwe watkiem kolczastym. Swiezg powtoke posypaé piaskiem w ilosci od 2 do 3kg/m? .

' $rodek zageszczajacy — dodatek wypetniajacy, zwiekszajacy gestosé powtok ASODUR. Stosowany dla powiok na
powierzchniach pionowych i pochytych — produkt f-my Schomburg
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Kolejne zabiegi mozna wykonywac¢ nie wczesniej niz po utwardzeniu sie warstwy poprzedniej (nie
wczesniej niz po 16 godz. i nie pozniej niz po 24 godz.)

5.4.3. Powierzchnie gtadkie grubowarstwowe

Kompozycje ASORUR-B351 zmieszaé z 50-80% piasku kwarcowego o uziarnieniu 0,2-0,7mm
i naktada¢ szpachlg w jednym przejsciu. Zuzycie zywicy 900-1000g/m? na warstwe grubosci 1mm,
zuzycie mieszaniny zywicy z piaskiem; ok 1600g/m?. W celu unikniecia tworzenia sie pecherzy nalezy
bezwzglednie odpowietrzy¢ swiezo utozong warstwe watkiem kolczastym.

5.4.4. Powierzchnie szorstkie grubowarstwowe

Kompozycje ASORUR-B351 zmieszaé z 50-80% piasku kwarcowego o uziarnieniu 0,2-0,7mm
i naktada¢ szpachlg w jednym przejsciu. Zuzycie zywicy 900-1000g/m? na warstwe grubosci 1mm,
zuzycie mieszaniny zywicy z piaskiem; ok 1600g/m?. W celu unikniecia tworzenia sie pecherzy nalezy
bezwzglednie odpowietrzy¢ $wiezo utozong warstwe watkiem kolczastym. W zaleznosci od
wymaganego stopnia szorstkosci na niezwigzanej powloce wykonaé posypke piaskowa z piasku kwar-
cowego o uziarnieniu 0,5-1,0mm lub 0,7-1,2mm. Zuzycie piasku wynosi od 3 do 6kg na m2.

Po stwardnieniu zywicy nadmiar piasku nalezy usungaé¢

5.5. Lakierowanie
ASODUR-B351 nanosi¢ watkiem lub przez szpachlowanie. Zuzycie — ok 600-1000g/m?

5.6. Uklad warstw

Proporcja
Poz. Nazwa Nazwa wyrobu wagowa Sposoéb wykonania Zuzycie 2¥wic,
warstwy mieszanych warstwy kg/m
skladnikow
Kompozycja . .
ASODUR-GBM E:E%rd"i‘gffze“'e kompozycji | g 34,0 40
1 Gruntujaca Piasek kwarcowy 21 Pog,*y[:)_anig zigruntowanego 1,50
frakcji 0,2-0,7mm podioza plaskiem
Po stwardnieniu warstwy
gruntujgcej i usunieciu
Kompozycja nadmiaru piasku
Posrednia ASODUR-B351 Wymieszanie kompozyciji
2 . 4:1 ASODUR-B351 z piaskiem 2,70
(nosna) Pi -
iasek kwarcowy kwarcowym w proporc;ji
frakcji 0,2-0,7mm (wag) 2:1 i rozprowadzenie
tej mieszaniny na podtozu
réwnomierng warstwg
Naniesienie i
3 Wierzchnia Kompozycja 4:1 rozprowadzenie Kompozycja 270
(uzytkowa) ASODUR-B351 ) ASODUR-B351 ’
rownomierng warstwg

6. Kontrola jakosci robét

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw i podioza, a z kazdej czynnosci sporzadzi¢ odrebny
protokot lub dokonac¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

6.1.1. Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatdw z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy
przydatnosci, szczelno$¢ pojemnikoéw, zgodnosé wagowa.

6.1.2. Podioza:

Obrabiane podtoze musi by¢ wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczenh
(pytdw, ttustych plam, zabrudzen wapnem).

Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, réwnosé powierzchni
winny miesci¢ sie w zaktadanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to: podtoze nie powinno
wykazywac przeswitow pomiedzy dwumetrowg fatg a powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia
podioza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dlugosci
lub szerokosci podtoza i nie powinny powodowaé zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny dyletacyjne
powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione wtasciwymi materiatami.

Nalezy zbadac¢ czy parametry podtoza sg zgodnie z ponizszg tabelka:
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Klasa betonu co najmniej B25

Klasa jastrychu wytrzymatos$é na sciskanie min. 30N/mm?

Czas od zakonhczenia wykonywania robot

betoniarskich podtoza co najmniej 28 dni

Wytrzymato$¢ na odrywanie nie mniej niz 1,5N/mm?

Wilgotnos¢ koricowa ponizej 4%

6.2. Badania w czasie robot
Badaniu podlegaja:
6.2.1. Materiaty

Nalezy bada¢ materiat pod wzgledem:

a) gestosci sktadnikow
b) okresu przydatnosci do uzytku
c) czasu schniecia ASODUR-GBM

Badania te nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii wyrobow

Gestos¢ przygotowanej kompozycji nalezy bada¢ w temperaturze 23 +/-1°C zgodnie z normg PN-ISO
2811-1:2002

Czas schnigcia nalezy okresli¢ wg normy PN-79C-81519

Jezeli otrzymane wyniki sg zgodne z parametrami materiatdw podanymi w pkt. 2 niniejszej specyfikaciji
to mozna kontynuowac roboty. Jezeli otrzymane wyniki odbiegajg od podanych i nie osiggajg zakta-
danych parametrow nalezy przerwac prace i wymieni¢ materiaty.

6.2.2. Badania w trakcie wykonywania prac

Nalezy badaé czystos¢ i wilgotnos¢ podtoza przed kazdorazowym pokrywanie nowego obszaru
posadzki.

6.3. Badania przy odbiorze

Wykonana zgodnie z instrukcjg Producenta posadzka zywiczna ASODUR B351 powinna posiadaé
zaktadane w Aprobacie Technicznej ITB parametry:

Poz. Wiasciwosci Wartoé(:.
wymagania

1 Wytrzymatos$¢ na zginanie, MPa =220

2 [ Wytrzymatos¢ na Sciskanie, MPa =30

3 [ Twardos¢ (metoda wciskania kulki), MPa 2300

4 | Scieranie (tarcza Boehmego), cm*.50¢? <5

5 Przyczepnos¢ do betonu klasy C20/25, Mpa 22,0

6 Odpornos$¢ na Scieranie udarowe (aparat RS-1), liczba obrotow 21000

7 Nasigkliwo$¢ woda, % <0,5

8 Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej w przedziale temperatur 0-40°C, 1/°C*10°® <7,0
Wspétczynnik tarcia kinetycznego

9 Na sucho 20,24
Po zawilgoceniu 20,16
Po zaoliwieniu 20,11
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10 | Odpornos¢ na uderzenia, mm? <65

Odpornos¢ chemiczna, % zmiany masy po 28 dniach zanurzenia w:
11 20% roztworze kwasu azotowego

20% roztworze tugu sodowego Catkowicie odporna

chiodziwie
Klasyfikacja ogniowa w zakresie: C.-s1
12 | reakcji na ogien W;/rc')b

stopnia palnosci trudnozapalny

Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) — czas niezbedny do osiggniecia

13 dopuszczalnych stezen substancji szkodliwych dla zdrowia, dni <7

W trakcie wykonywania posadzki, o ile Inspektor Nadzoru nie zaleci inaczej, Wykonawca zobowigzany
jest do sporzadzenia i przechowywania w warunkach laboratoryjnych probek zgodnie z normg PN-
67/C-04500.

Jezeli ocena wykonania sporzadzona na podstawie zapisbw w Dzienniku Budowy, obserwaciji
biezacych Inspektora i wygladu powierzchni odbieranej posadzki budzi zastrzezenia nalezy wykonac
badania prébek i wykonanych posadzek ktorych wyniki muszg zmiesci¢ sie w przedstawionej tabeli.

Sposéb pobierania i badania prébek opisany jest w Aprobacie Technicznej AT-15-6592/2004.

. Obmiar roboét

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
surowych Scian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie
poszczegolnych stupow, pilastrow, fundamentdw piecow itp. wieksze od 0,25m?.

Cokoliki posadzkowe oblicza sie w metrach wzdtuz gdrnej krawedzi ich styku ze Sciana.

. Odbior robot

Uznaje sie, ze roboty zostalty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne
wymienione w pkt. 6 zostaty ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczy¢ go do dokumentaciji budowy.

. Podstawy ptatnosci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m? impregnaciji i powtoki zywicznej
posadzki wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN ISO 2811-1:2002  Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czes¢ 1: Metoda piknometryczna

PN-C-81701:1997 Oznaczanie czasu wypltywu wyrobow lakierowych i farb graficznych za
pomocg kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania

PN-ISO 2555:1999 Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji — Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda

PN-EN 660-1:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe — Wyznaczanie odpornosci na $cieranie
— Czes¢ 1: Metoda Stuttgart

PN-EN 13893:2004 Elastyczne, laminowane i wiékiennicze pokrycia podtogowe — Pomiar
dynamicznego wspotczynnika tarcia na suchych powierzchniach
podtogowych

PN-1SO 8213:1999 Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie probek — State

produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt
PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogdine wymagania i badania

PN-EN ISO 2039-1:2004  Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Cze$¢ 1: Metoda
wciskania kulki

PN-EN 13501-1:2004 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéow budynkéw —
Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN ISO 62:2000 Tworzywa sztuczne — Oznaczanie chtonnosci wody
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PN-EN ISO 175:2002 Tworzywa sztuczne — Metody oznaczania skutkdw zanurzenia w ciektych
chemikaliach
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