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Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

M-18.00.00. DYLATACIE

M-18.01.03. Przykrycie przerwy dylatacyjnej w strefie zakonczen ptyty pomostu.
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem przykrycia dylatacyjnego w strefie zakonczen ptyty pomostu w ramach zadania p.n.: ,Wymiana
uszkodzonych dylatacji przyczétkowych wiaduktu nad linig kolejowa w km 6+507 drogi krajowej nr 7 w m. Lezno”.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonaniu przykrycia przerwy dylatacyjnej w strefie obu
zakonczen ptyty pomostu obiektu i obejmujg swoim zakresem wykonanie nowych, elastycznych przykryé¢ dylatacyjnych o dtugosci
dostosowanej do dtugosci istniejgcych przykryé dylatacyjnych podlegajacych wymianie. Dobdr szerokosci nowych urzadzen
dylatacyjnych nalezy do Wykonawcy (obecnie na obiekcie wystepujg tzw. dylatacje bitumiczne o szerokosci ok. 30 cm).

1.4. Okreslenia podstawowe

Koryto przykrycia dylatacyjnego — przestrzenn wycieta w nawierzchni (poza obrysem istniejgcych dylatacji) w ksztatcie
i 0 szerokosci okreslonych przez producenta, symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjne;j.

Mechaniczno-asfaltowe przykrycie dylatacyjne — dylatacja asfaltowa (bitumiczna) wyposazona dodatkowo w elementy
mechaniczne tj. m.in. stalowe sprezyny, stalowe katowniki, kotwy wklejane.

Elementy mechaniczne — katowniki stalowe zabezpieczone przed korozjg, przeznaczone do montazu sprezyn oraz sprezyny
wykonane ze stali sprezynowej. Umozliwiajg rownomierng kompensacje przemieszczen konstrukcji.

Membrana (mata odcinajgca) — tasma, np. z elastomeru, odporna na wysokg temperature i charakteryzujaca sie matym
wspdtczynnikiem tarcia.

Gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa — wktadka umieszczona w szczelinie dylatacyjnej, zabezpieczajgca przed
wyptywem gorgcej masy zalewowej z koryta.

Srodek gruntujacy — substancja spetniajaca role spoiwa materiatu konstrukcji i nawierzchni z wypetnieniem.

Poliuretanowe przykrycie dylatacyjne — dylatacja z materiatu na bazie modyfikowanego poliuretanu wyposazona dodatkowo
w stalowe elementy stabilizujagce tj. m.in. teleskopowe elementy ze stali konstrukcyjnej, katowniki, kotwy wklejane.

Stabilizator — blacha zamykajaca szczeline dylatacyjng od géry i podtrzymujaca szkielet przykrycia dylatacyjnego.

Masa zalewowa — elastyczna masa bazujaca na substancjach asfaltowych, modyfikowana polimerami, stanowigca lepiszcze
wypetnienia — w przypadku mechaniczno-asfaltowego przykrycia dylatacyjnego lub elastyczna masa bazujgca na zmodyfikowanych
poliuretanach w przypadku poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” punkt 1.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnosc:

® 7z niniejsza, szczegdtowa specyfikacjg techniczng (SST),

= z Opisem przedmiotu zamodwienia oraz z zatwierdzonymi przez Zamawiajgcego zmianami w pierwotnych
rozwigzaniach, wprowadzanymi przez Zamawiajgcego ,,na roboczo”, w trakcie realizacji robét budowlanych,

=z poleceniamiInzyniera,

2. Materiaty
2.1. 0godlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 2.

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami niniejszej SST.

Nalezy stosowac przykrycie dylatacyjne dla ktérego Wykonawca przedstawi aprobate techniczng (lub rekomendacje)
wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczna.

Wybdr modelu dylatacji oraz jej producenta wymaga akceptacji Inzyniera Kontraktu.
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2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1. Rozwigzanie podstawowe

Przy wykonaniu asfaltowych urzadzen dylatacyjnych nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
= elementy mechaniczne, w sktad ktérych wchodza:
- sprezyny stalowe,
- katowniki stalowe,
- kotwy wklejane,
. kruszywo,
"  mase zalewowg modyfikowang polimerami,
®"  materiaty dodatkowe.

2.2.1.1 Elementy mechaniczne

Sprezyny powinny by¢ wykonane ze stali sprezynowej wg PN-EN 13906-2.
Katowniki przeznaczone do zamocowania sprezyn powinny by¢ wykonane ze stali S235 wg PN-EN 10025-2.
Pozostate elementy metalowe oraz kotwy (z elementami montazowymi) powinny spetnia¢ wymagania ich producentdéw.

2.2.1.2 Kruszywo

Nalezy stosowac grysy tamane ze skat magmowych takich jak bazalt, gabro, granit. Uziarnienie gryséw powinno by¢ podane

przez producenta w zaleznosci od grubosci nawierzchni, w ktérej zostanie wykonane przykrycie dylatacyjne.
Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowac grysy o wiasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla grysow stosowanych do wypetnienia dylatacji.

Punkt WT-1

Kruszywa 2008 Whtasciwosci kruszywa Wymagania
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G-90/15
4.1.6. Zawartosé pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: le)
4.1.8. Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4; kategoria nie nizsza niz: Flyo lub Sl

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug PN-EN 1097-2, rozdziat 5;
4.2.2. kategoria nie nizsza niz:

- grupa kruszyw A (tablica 8.1 WT-1; cz.2) LAy
4.2.3. Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: PSVya
4.4.1. Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, zatacznik B; kategoria nie nizsza niz: WcmO,SZ)
4.4.2. Mrozoodpornos¢ wedtug PN-EN 1367-1, zatgcznik B; kategoria nie nizsza niz: FNaC,72)

. kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w dylatacje
2 kruszywo powinno spetnia¢ jedno z wymagan, wg. poz. 6, 7 lub 8; pozostate dwa badania nie s3 wymagane

Do posypania ostatniej warstwy masy zalewowej dylatacji nalezy stosowac réwniez grysy ze skat magmowych takich jak

bazalt, gabro, granit. Uziarnienie gryséw powinno zawierac sie od 2 do 6,3 mm.
Jezeli producent nie stawia innych wymagan, mozna stosowac grysy o wtasciwosciach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla grysow stosowanych do posypania ostatniej warstwy masy zalewowej.

K::;:I;\tlv\:rzr(;tg Whasciwosci kruszywa Wymagania
4.1.3. Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: G-90/15
4.1.6. Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: le)
4.2.3. Odpornosé na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: PSVy,

v kruszywo nalezy odpyli¢ przed wbudowaniem w dylatacje

2.2.1.3 Masa zalewowa

Nalezy stosowac elastyczng mase na bazie asfaltu modyfikowanego z dodatkiem polimeréw, wypetniaczy oraz substancji

powierzchniowo-czynnych, stanowigcg lepiszcze wypetnienia.
Jesli producent nie stawia innych wymagan, nalezy stosowaé mase zalewowa o wtasciwosciach podanych w tablicy 3.
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Tablica 3. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosc Jednostka Wymagania Metoda badan wg
1 Temperatura mieknienia wg PiK °C >85 PN-EN 1427
2 Sptywalnoséé w temperaturze 60°C mm <3 PN-B 24005
3 Temperatura tamliwosci wg Fraassa °C <-30 PN-EN 12593
4 Nawrdt sprezyny w temperaturze 25 °C % >90 PN-EN 13398

2.2.1.4 Materiaty dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego powinna zawiera¢ materialty dodatkowe majace za zadanie niedopuszczenie

do wptywania goracego lepiszcza w gtab szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania przykrycia, jak:

a) stabilizator, bedacy blachg ze stali nierdzewnej, stuzacy do zamkniecia szczeliny dylatacyjnej od gory i podtrzymania
szkieletu przykrycia dylatacyjnego; szerokos¢ stabilizatora nalezy dobra¢ zgodnie z formutg podang przez producenta,
w zaleznosci od grubosci nawierzchni i szerokosci szczeliny dylatacyjnej; Wymaga sie, aby stosowany stabilizator
wyposazony byt w elementy centrujace.

b) membrana odcinajaca bedgca tasmg z elastomeru, odporng na wysoka temperature i charakteryzujgcg sie matym
wspotczynnikiem tarcia; szeroko$¢ membrany powinna by¢ dobrana zgodnie z zaleceniami producenta, w zaleznosci
od szerokosci stabilizatora,

c) warstwa slizgowa w postaci pasow szer. ok. 5 cm wykonanych z polietylenu PE-UHWM lub teflonu; zastosowane
materiaty powinny charakteryzowac sie bardzo dobrymi witasciwosciami slizgowymi oraz wysmienitg odpornosciag
na Scieranie,

d) gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa, bedgca wktadka umieszczang w szczelinie dylatacyjnej,
zabezpieczajaca przed wyptywem gorgcej masy zalewowej z koryta; Wymaga sie, aby stosowana wktada byta odporna
na temperature roztopionego asfaltu.

2.2.2. Rozwigzanie alternatywne

Przy wykonaniu poliuretanowego przykrycie dylatacyjnego nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
= elementy mechaniczne, w sktad ktérych wchodza:
- element stabilizujgcy wykonany ze stali konstrukcyjnej z ostona,
- katowniki stalowe z elementami dystansujgcymi,
- kotwy wklejane,
®"  masa zalewowa modyfikowana polimerami,
®"  materiaty dodatkowe.

2.2.2.1 Elementy mechaniczne

Elementy stabilizujgce powinny sktadac sie z rury stalowej i pretdw stalowych okragtych jak rowniez z ostony z tworzywa
sztucznego. Rura stalowa i pret stalowy okragty powinny by¢ wykonane ze stali o granicy plastycznosci nie mniejszej niz 235N/mm?2.

Zarowno katowniki stalowe jak i przynalezne elementy dystansujgce powinny by¢é wykonane co najmniej ze stali S235JR,
przy czym dla istotnych wtasnosci mechanicznych i sktadu chemicznego obowigzuje norma EN 10025-2.

Sruby mocujace (niemniejsze niz M12) musza by¢ co najmniej w klasie 8.8.

Wszystkie elementy mechaniczne (z elementami montazowymi oraz ostonowymi) powinny spetnia¢é wymagania ich
producentdw.

2.2.2.2 Masa zalewowa

Wiasciwosci masy zalewowej przeznaczonej do wypetniania koryt dylatacyjnych, bazujgcej na zmodyfikowanym poliuretanie
podano w Tabeli 4.

Tablica 4. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosc Jednostka Wymagania Metoda badan wg

Wytrzymatos$é na zerwanie (przed starzeniem)

1 L L ‘s - MPa 210 PN-EN ISO 527-2
(w odniesieniu do najmniejszej wartosci sredniej)
5 Wyd’fuz.enlle Przy zerv.vanllu .(prz.ed starlze.n'|em). . % > 700 PN-EN ISO 527-2
(w odniesieniu do najmniejszej wartosci sredniej)
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Twardosc Shore’a R PN-EN ISO 868
. ST Sh A 270
(okreslona twardosciomierzem typu A w temp. 20st.C) PN-93/C-04206

Odksztatcenia spowodowane powstawaniem kolein
w odniesieniu do prébki o gr. 5 cm % <1,8 EN 12697-2
(po 30 tys. cykli obcigzenia w temp. 60st.C)

Masa zalewowa powinna by¢é odporna w szczegdlnosci na bezposrednie oddziatywanie czynnikdw atmosferycznych,
promieniowanie UV, srodki chemiczne stosowane podczas zimowego utrzymania drdg, benzyne, olej oraz alkalia.

2.2.2.3 Materiaty dodatkowe

Konstrukcja przykrycia dylatacyjnego powinna zawiera¢ materiaty dodatkowe majace za zadanie niedopuszczenie
do przedostawania sie wbudowywanej masy zalewowej w gtgb szczeliny dylatacyjnej w czasie wbudowywania przykrycia, jak:

a)

c)

d)

3. Sprzet

stabilizator, bedacy blacha ze stali nierdzewnej, stuzacy do zamkniecia szczeliny dylatacyjnej od géry i podtrzymania
szkieletu przykrycia dylatacyjnego; szerokos¢ stabilizatora nalezy dobrac zgodnie z formutg podang przez producenta,
w zaleznosci od grubosci nawierzchni i szerokosci szczeliny dylatacyjnej; Wymaga sie, aby stosowany stabilizator
wyposazony byt w elementy centrujace.

folia oddzielajgca bedaca tasma z elastomeru usieciowionego EPDM, charakteryzujgca sie matym wspdtczynnikiem
tarcia; szeroko$¢ membrany powinna by¢ dobrana zgodnie z zaleceniami producenta, w zaleznosci od szerokosci
stabilizatora,

materiaty na powtoki gruntujace;

Stosowane, systemowe powtoki gruntujgce powinny by¢ dostosowane do rodzaju materiatéw przylegajgcych.
Identyfikacja powtok gruntujgcych nastepuje na podstawie oznakowania identyfikacyjnego podanego w dokumentacji
technicznej zatwierdzonego systemu dylatacyjnego.

materiaty do powierzchniowego utrwalenia;

Wymaga sie, aby gdérna powierzchnia wbudowanej masy zalewowej zostata powierzchniowo uszorstniona materiatem
do powierzchniowego uszorstnienia, wtfasciwym dla zatwierdzonego systemu dylatacyjnego oraz dodatkowo
zabezpieczona bezbarwng, elastyczng warstwg zamykajgcg. W przypadku uszorstnienia moze to by¢ kruszywo tamane
o wielkosci 0,7mm-+1,2 mm lub inne kruszywo wtasciwe dla przyjetego systemu dylatacyjnego.

Odpowiednie parametry zaréwno kruszywa jak i warstwy zamykajacej powinna definiowa¢ dokumentacja techniczna
urzadzenia. ldentyfikacja materiatbw do powierzchniowego utrwalenia powinna nastepowa¢ na podstawie
oznakowania identyfikacyjnego podanego w dokumentacji technicznej zatwierdzonego systemu dylatacyjnego.
materiat podbudowy i belek wzmacniajacych;

Do zniwelowania rdéznicy wysokosci koryta dylatacyjnego i nowego, elastycznego przykrycia dylatacyjnego oraz
do ewentualnego wykonania belek wzmacniajacych strefy przejSciowe pomiedzy masg zalewowa nowego przykrycia
dylatacyjnego i istniejgcg nawierzchnig bitumiczng (konieczno$¢ ich wykonania uzalezniona od stanowiska producenta
przykrycia) nalezy stosowac szybkosprawne mieszanki modyfikowane dodatkami zywic syntetycznych.

Stosowane betony polimerowe powinny by¢ odporne w szczegdlnosci na bezposrednie oddziatywanie czynnikow
atmosferycznych, promieniowanie UV, srodki chemiczne stosowane podczas zimowego utrzymania drég, benzyne, olej
oraz alkalia. Dodatkowo z uwagi na uwarunkowania realizacyjne (patrz SST M-20.02.05. pkt. 5.2), stosowane betony
powinny charakteryzowac sie bardzo szybkim przyrostem wytrzymatosci na sciskanie oraz powinny umozliwia¢
aplikacje praktycznie w jednej warstwie, ktorej grubos¢ (przy zatozeniu dylatacji o grubosci 6 cm) powinna wynosic¢
nie mniej niz 3 cm i wiecej niz 4+5 cm w przypadku podbuddéw oraz 6 cm w przypadku belek wzmacniajacych.

W przypadku braku przeciwskazan producenta przykrycia dylatacyjnego, stosowana mieszanka powinna spetniac
nastepujace wymagania:

- wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 8h ...2 25 MPa
- wytrzymato$é na sciskanie po 24h................... > 35 MPa
- wytrzymatosé na sciskanie po 3d ..o > 50 MPa

- wytrzymatosé na rozcigganie przy zginaniu ...... > 5 MPa (po 24h)

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu ...... >7 MPa (po 3d)

— przyczepno$¢ do podtozZa......cccceeveeeeieesiesneens > 2,5 MPa (po 28 dniach)

- wysoka odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracje wody, chlorkéw i soli odladzajgcych

3.1. 0godlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji Inzyniera.
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Wykonawca przystepujgcy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

= pite mechaniczng,

" miot pneumatyczny,

= sprezarke powietrza 200-300 m>/h z filtrem przeciwolejowym,

= zestaw do czyszczenia strumieniowo-Sciernego (np. Srutownice),

= kotty z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej (z wbudowanym

mieszadtem mechanicznym), do przygotowania masy zalewowej,

®  suszarke na gaz propan-butan do podgrzewania kruszywa,

= wozki-termosy do przechowywania kruszywa,

= sprzet do transportu pomocniczego.

Do prac rozbiérkowych nalezy stosowac sprzet posiadajgcy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na zadanie
Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie
w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport
4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Masa zalewowa powinna byé pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. pudetka tekturowe, zabezpieczone przed
przywieraniem masy zalewowej do tektury.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

®"  nazwe wyrobu,

®"  nazwe i adres producenta,

= date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

"  mase netto,

= opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych srodkédw ostroznosci, wymagania bhp

i ochrony srodowiska,

®  numer aprobaty techniczne;j.

Mase zalewowg mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, chronigc je przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju lub frakcji. Przechowywanie i transport kruszywa tamanego nalezy wykonywaé
wg PN-EN 13043.

Elementy mechaniczne powinny by¢ pakowane w kartony.

Transport odspojonych elementdéw i materiatdw pochodzacych z rozbiérki powinien odbywac sie zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkow transportowych.

5. Wykonanie robot
5.1. 0Ogdlne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogodlne

Przykrycie dylatacyjne powinno by¢ wykonane na catej szerokosci przekroju poprzecznego obiektu, tzn. powinno
obejmowacd zaréwno strefe przejazdowg (z obustronnymi, przykraweznikowymi opaskami z asfaltu lanego) jak i obie strefy kap
chodnikowych.

5.3. Wykonanie przykrycia dylatacyjnego

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuija:

1. Roboty przygotowawcze, z wykonaniem projektu technologicznego stosowanych przykryé¢ dylatacyjnych,

2. Wykonanie robét rozbiérkowych zwigzanych w szczegdlnosci z usunieciem istniejacych dylatacji bitumicznych,

3. Przygotowanie koryta do wypetnienia, obejmujgce oprdcz czyszczenia, gruntowania itp. rowniez:
= reprofilacje ubytkdéw i wykruszen w strefach krawedziowych szczelin dylatacyjnych (objete SST M-13.01.09.),
=  wykonanie podbudowy z zaprawy szybkosprawnej (dotyczy poliuretanowego przykrycie dylatacyjnego).

4. Zabezpieczenie szczelin dylatacyjnych miedzy sciankami zaplecznymi przyczotkdw i krawedziami ptyty pomostu ustroju
nosnego,

5. Montaz elementéw mechanicznych,

6. Osadzenie saczkdédw odwadniajgcych (objete SST M-16.01.03.)

7. Wykonanie drenéw odwadniajacych (objete SST M-16.01.07.)
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8. Woypetnienie koryta mieszankg zalewowg,
9. Roboty wykonczeniowe.

5.4. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt nalezy, na podstawie Opisu przedmiotu zamodwienia, SST lub wskazan Inzyniera:

= opracowac projekt technologiczny odpowiednio dobranych przez Wykonawce i przewidzianych do zastosowania
elastycznych przykry¢ dylatacyjnych,

= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

= okresli¢ ostateczny zakres rozbidrki istniejgcych przykryc¢ dylatacyjnych,

= okresli¢ kolejnos¢, sposéb i termin wykonania robot,

5.5. Technologia wykonania robot
5.5.1. Ogodlne zasady wykonania

Jezeli producent przykrycia nie podaje innej technologii wykonania robét, przykrycie dylatacyjne nalezy wykonaé¢ wedtug
kolejnosci ustalonej w pkt-cie 5.3.

Wykonanie dylatacji wykonane zostanie po usunieciu elementéw istniejgcych dylatacji bitumicznych oraz po zakonczeniu
robdt zwigzanych z ewentualng (w razie potrzeby) naprawg krawedzi szczelin dylatacyjnych (na catej ich dtugosci) i krawedzi koryt
w strefach wspornikéw chodnikowych. Naprawa krawedzi wg SST M-13.01.09.

W przypadku poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego wykonanie podbudowy (liczonej od powierzchni gérnej scianek
zaplecznych i ptyty pomostu do spodu masy zalewowej) nie wchodzi w zakres naprawy odkrytych elementéw betonowych obiektu
(tzw. reprofilacji ubytkdw). Przyjmuje sie, ze podbudowa o ktdorej mowa jest elementem poliuretanowego przykrycia dylatacyjnego
objetego niniejszg SST, a nie SST M-13.01.09.

5.5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych oraz przygotowanie koryta.

Wiekszos$¢ robdt rozbidrkowych zwigzanych z usunieciem elementow istniejgcej dylatacji nalezy realizowaé metodami
mechanicznymi, przy zastosowaniu mtotéw pneumatycznych, pit tarczowych, szlifierek katowych itp.

Przewiduje sie rozbidrke wszystkich elementow istniejgcych dylatacji, zarowno w strefie przejazdowej (pomiedzy
kraweznikami stalowymi), jak i w strefach wspornikéw podchodnikowych.

Uwagal!

W chwili wykonywania nowych, elastycznych przykry¢ dylatacyjnych objetych niniejszym zamoéwieniem, w strefie
przejazdowej obiektu (pomiedzy istniejgcymi opaskami z asfaltu lanego) wykonana bedzie (w wyniku wczesniejszej wymiany) nowa
warstwa $cieralna nawierzchni gr. 4+5 cm. Oznacza to, ze w ramach robdt rozbiérkowych w strefie przejazdowej, oprécz
pozostatosci po starych dylatacjach bitumicznych (pozostatych pod nowg warstwg $cieralng i posiadajgcych grubos¢ ok. 8 cm.),
rozbidrce podlegac bedzie réwniez (w zakresie wymaganego koryta poddylatacyjnego) nowa warstwa scieralna.

Wykonujgc koryto poddylatacyjne w strefie przejazdowej, niedopuszczalne jest uszkodzenie wiecej niz 5% powierzchni
pionowych koryta. W przypadku koniecznos$ci poszerzenia koryta (w stosunku do szerokosci powstatej w wyniku usuniecia zalewy
istniejgcych dylatacji) nalezy zadbac, aby poszerzenie to wykonane zostato z doktadnosciag +10mm w stosunku do nowej szerokosci
zaktadanej przez producenta. Jezeli tak wymaga producent, nalezy pozostawic¢ pasek wystajacej izolacji szerokosci nie mniejszej niz
25 mm. Jezeli projekt roboczy zaktada wykonanie odsadzek nawierzchni, powinny by¢ one usytuowane na poziomie potaczenia
warstwy nowej warstwy $cieralnej oraz starej warstwy wigzacej.

W trakcie przygotowywania poszczegélnych koryt dylatacyjnych nalezy rdéwniez przygotowaé¢ w strefach
przykraweznikowych, w istniejacych opaskach z asfaltu lanego, niewielkie, lokalne koryta (wyciecia) umozliwiajace osadzenie
przewidywanych do wykonania w ramach kontraktu sgczkéw odwadniajgcych, przeznaczonych do odbierania wody
z wykonywanych, przeddylatacyjnych drenéw poprzecznych. Przyjmuje sie, ze zasady przygotowania koryta pod saczek beda
tozsame z zasadami przygotowania koryt dylatacyjnych. Jedyng réwnica jest to, ze w przypadku koryta pod sgczek nalezy dazyc
w trakcie odspajania nawierzchni bitumicznej do pozostawienia izolacji poziomej ptyty pomostu. Z uwagi na przewidywang
lokalizacje saczkéw (w bezposrednim sgsiedztwie dylatacji) zaleca sie wykonanie lokalnego poszerzenia koryta dylatacyjnego,
tak aby objeto ono réwniez strefe poszczegdlnych saczkdw.

Ewentualne uszkodzenia krawedzi szczelin dylatacyjnych w konstrukcji obiektu, podobnie zresztg jak ewentualne
uszkodzenia w pozostatych strefach odstonietych fragmentéw ptyty betonowej, gérnych stref scianek zaplecznych przyczétkdw oraz
wspornikdw podchodnikowych, powinny zosta¢ naprawione zaprawg niskoskurczowa w ramach SST M-13.01.09. Szczelina
dylatacyjna po naprawie powinna miec statg szerokos¢ na catej dtugosci odtwarzanych przykry¢ oraz réwne krawedzie.

Roboty rozbiérkowe wykonywac w sposdb systematyczny i uporzadkowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajacych rozbiérce, Wykonawca musi naprawic zniszczenia na wiasny
koszt.

Wszelkie materiaty rozbidrkowe nalezy na biezagco wywozi¢ poza teren pasa drogowego i utylizowac.

Przed przystapieniem do wbudowywania przykrycia dylatacyjnego wszystkie powierzchnie koryta powinny by¢ oczyszczone
z pytdw, luznych frakcji i innych zanieczyszczern metoda strumieniowo-scierng oraz ostatecznie, bezposrednio przed przystgpieniem
do wypetniania koryta — przez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Czyszczeniu strumieniowo-$ciernemu podlegaja rowniez
pasy jezdni o szerokosci 10 cm po obu stronach koryta.
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5.5.3. Wypetnienie koryta
5.5.3.1. Warunki atmosferyczne wykonywania robot

Wypetnienie dylatacji masg zalewowg mozna wykonywaé¢ w dni bezdeszczowe, w temperaturze otoczenia powyzej Ost.C
w przypadku mechaniczno-asfaltowych przykry¢ dylatacyjnych oraz powyzej 5st.C w przypadku przykry¢ poliuratanowych.

Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych temperaturach pod warunkiem, ze Wykonawca przewidziat warunki
wykonywania robét w niskich temperaturach w organizacji robot.

5.5.3.2. Przygotowanie materiatéw
Przykrycie mechaniczno-bitumiczne

Masa zalewowa powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta (okoto 170+200st.C) i wymieszana w celu
uzyskania jednakowej temperatury. Masa zalewowa powinna zosta¢ wbudowana po jednorazowym roztopieniu. Okres miedzy
roztopieniem masy zalewowej a jej wbudowaniem nie powinien by¢ dtuzszy niz podaje producent.

Kruszywo nalezy wysuszy¢ i podgrza¢ w przenosnej suszarce (opalanej gazem propan-butan). Temperatura kruszywa
powinna by¢ zgodna z podang przez producenta, zwykle w granicach 110+150st.C (przy wykonywaniu wypetnien w niskiej
temperaturze otoczenia nalezy podgrzewaé kruszywo do temperatury wyzszej). Kruszywo nalezy przechowywac¢ w uprzednio
wygrzanych woézkach-termosach.

Przygotowanie mieszanki mineralno-bitumicznej (z kruszywa i masy zalewowej) powinno odbywac sie w specjalnie do tego
celu przystosowanym dwuptaszczowym kotle.

Przykrycie poliuretanowe

Materiat do wypetnienia sktada sie z 2 komponentéw mieszanych w opakowaniach jednostkowych, bezposrednio
na budowie.
Masa zalewowa powinna by¢ przygotowana i wbudowana w sposéb podawany przez producenta.

5.5.3.3. Wypetnienie koryta
Przykrycie mechaniczno-bitumiczne

Ramowy schemat robét zwigzanych z wypetnieniem koryta obejmuje nastepujgce czynnosci:

a) osadzenie w ptycie pomostu oraz $ciance zaplecznej przyczoétka wklejanych sworzni kotwigcych katowniki stalowe,

b) zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej ggbczastg wktadka,

c) posmarowanie dna koryta masa zalewowa,

d) zamontowanie katownikéw stalowych,

e) wbudowanie po obu stronach szczeliny dylatacyjnej warstwy $lizgowej (w postaci paskow wykonanych z polietylenu
PE-UHWM lub teflonu)

f) utozenie symetrycznie wzdtuz szczeliny dylatacyjnej stabilizatora z doktadnym jego docisnieciem do masy na catej
dtugosci przykrycia dylatacyjnego,

g) utozenie membrany odcinajgcej symetrycznie wzgledem szczeliny dylatacyjnej z doktadnym jej docisnieciem do masy
na catej dtugosci przykrycia dylatacyjnego,

h) ponowne posmarowanie szczeliny wraz z matg odcinajgcg, odpowiedniej grubosci warstwa masy zalewowej,

i) zamontowanie sprezyn stalowych,

j)  wypetnienie koryta — przygotowanga wczesniej w kotle — mieszanka mineralno-asfaltowa.
W zaleznosci od grubosci dylatacji mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wbudowywac¢ w 3 lub 4 warstwach.
Grubos$¢ warstw powinna by¢ tak dobrana, aby mieszanka mogta doktadnie wypetni¢ wolne przestrzenie miedzy
elementami mechanicznymi.
W trakcie wypetniania koryta dylatacyjnego nalezy wypetni¢ jednoczesnie koryta (wyciecia) w strefach osadzonych
sgczkéw odwadniajacych.

k) przykrycie cienka warstwg masy zalewowej wykonanego przekrycia dylatacyjnego oraz posypanie drobng frakcjg
goracego kruszywa tamanego i zageszczenie ptytg wibracyjna.

Przykrycie poliuretanowe

a) wykonanie podbudowy wyréwnawczej z betonu polimerowego,

b) wykonanie (w miare potrzeb) belek wzmacniajgcych z betonu polimerowego,

c) wykonanie warstw gruntujacych na pionowych i poziomych powierzchniach stykéw z elastyczng masg zalewowa
(dotyczy powierzchni poziomych podbudéw oraz powierzchni pionowych belek wzmacniajgcych lub sgsiadujacej
nawierzchni),

d) osadzenie w korycie kompletu $rub oraz katownikéw stalowych z elementami dystansujgcymi,

e) utozenie folii oddzielajacej,

f)  utozenie symetrycznie wzdtuz szczeliny dylatacyjnej blachy stabilizatora,

g) zamontowanie do osadzonych katownikow elementdw stabilizujacych z ostong,
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h) wypetnienie koryta masg zalewowa.
Podczas wypetniania koryta masg zalewowg nalezy zwrdéci¢ uwage, aby doktadnie wypetni¢ wolne przestrzenie wokot
elementéw mechanicznych.
i)  powierzchniowe uszorstnienie gérnych powierzchni wbudowanej masy zalewowej,
j)  zabezpieczenie przykrycia dylatacyjnego od gory bezbarwng, elastyczng warstwg zamykajaca.
Wypetnienie wycie¢ w strefie osadzanych sgczkdw odwadniajacych nalezy wykonac albo w trakcie wykonywania belek
wzmacniajgcych (poprzez lokalne poszerzenia belki od strony obiektu) albo masg zalewowg w trakcie wypetniania lokalnie
poszerzonego koryta dylatacyjnego.

5.5.4. Odwodnienie dylatacji

Zapewnienie odwodnienia stref dylatacyjnych z poziomu izolacji (poprzez wykonanie saczkow odwadniajgcych i stosownego
drenazu) jest przedmiotem odrebnych SST.

5.6. Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkéw budowy obiektu
i roboty porzadkujace.

5.7. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo na obiekcie, w czasie trwania prac rozbiérkowych odpowiada Wykonawca.

Na okres robdt obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito robotnikom, zadne niebezpieczernstwo
zwigzane z robotami na drodze ekspresowej, przy zachowaniu publicznego ruchu samochodowego.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robdt.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. 0godlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Materiaty do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinny by¢ dostarczone przez producenta jako zestaw gotowy

do utozenia po odpowiednim przygotowaniu.

Kontrola wykonania materiatéw sktadowych przykrycia w wytwdrni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli

materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytwarni itp.), potwierdzajgce
zgodnos$¢ materiatdéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ewentualnie wykona¢ wifasne badania wifasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt, okreslone
w pkt-cie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie roboét

Po usunieciu elementéw istniejgcej dylatacji nalezy skontrolowaé:

= stan krawedzi koryta w nawierzchni; jezeli stwierdzi sie ich nierdwnosci, wykruszenia itp. koryto nalezy poszerzyé¢
zgodnie z wymaganiami pkt-u 5.5.2. niniejszej SST,

=  stan krawedzi szczelin dylatacyjnych po usunieciu istniejgcych dylatacji; jezeli nastgpito uszkodzenie ich krawedzi nalezy
je naprawié zaprawa niskoskurczowg (robota objeta SST M-13.01.09.),

= stan odkrytej ptyty pomostu oraz elementéw podpdr ktére, jezeli ulegty uszkodzeniu, nalezy naprawi¢ zaprawa
niskoskurczowa (robota objeta SST M-13.01.09.),

= wszystkie powierzchnie koryta, ktore powinny by¢ oczyszczone z pytdw, luznych frakcji i innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:
Przykrycie mechaniczno-bitumiczne

®  temperature powietrza w czasie wbudowywania przykrycia,

= temperature kruszyw i lepiszcza, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

= zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem goracego lepiszcza w gtgb szczeliny za pomocg neoprenowej
lub poliuretanowej wktadki ggbczastej, stabilizatora i membrany,

= grubos¢ uktadanych warstw mieszanki mineralno-bitumicznej, tak aby zapewnione byto doktadne wypetnienie
wszystkich przestrzeni miedzy elementami mechanicznymi urzadzenia,
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= wykonczenie powierzchni przykrycia, ktére powinno wystawaé 1+2 mm ponad poziomem nawierzchni,
= wykonanie posypki z kruszywa: kruszywo powinno by¢ sypane na gorace lepiszcze, aby mogto sie do niego przykleié.

Przykrycie poliuretanowe

= temperature powietrza w czasie wykonywania najpierw podbudowy i belek wzmacniajacych, pdiniej — w trakcie
wbudowywania masy zalewowej,

= gruboséirownosc¢ podbudowy oraz grubosc, szerokosc i rownosé belek wzmacniajgcych,

= jakos¢ wykonanego gruntowania,

®  rozstaw osadzonych katownikéw,

= jakos$¢ wbudowywania masy zalewowej, tak aby zapewnione byto doktadne wypetnienie wszystkich przestrzeni miedzy
elementami mechanicznymi urzadzenia,

= wykonczenie powierzchni przykrycia (wykonanie uszorstnienia i warstwy zamykajacej).

Kontrola gotowego przykrycia dylatacyjnego powinna stwierdzaé, ze:

= przykrycie dylatacyjne po wbudowaniu w obiekt jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy, a przejazd
przez dylatacje nie powoduje wstrzgséw i hatasu,

= powierzchnia przykrycia jest réwnolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje ponad poziom warstwy $cieralnej o wiecej
niz 3 mm w przypadku przykrycia mechaniczno-bitumicznego oraz 2 mm w przypadku przykrycia poliuratanowego.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robét oraz po uptywie okresu gwarancji.

7. Obmiar robot
7.1. 0godlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1m [metr] przykrycia dylatacyjnego wykonywanego odpowiednio w strefie przejazdowej obiektu
oraz w strefach wspornikéw podchodnikowych.

8. Odbior robot
8.1. 0golne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

= koryto wykonstruowane w nawierzchni,

= przygotowanie koryta do wypetnienia,

= wykonanie podbudowy oraz (w razie potrzeby) belek wzmacniajgcych (dot. przykrycia poliuretanowego),

®  zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej (dot. przykrycia mechaniczno-bitumicznego),

®  zagruntowanie powierzchni stykdw masy zalewowej z powierzchniami podbudowy oraz belek wzmacniajgcych (dot.
przykrycia poliuratanowego),

=  wbudowanie elementéw mechanicznych dylatacji, stabilizatoréw, membran, warstw slizgowych itd.,

= yktadanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewowej (dot. przykrycia mechaniczno-bitumicznego) oraz masy
zalewowej (dot. przykrycia poliuratanowego).

Odbidr tych roboét powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” oraz niniejszej

SST.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. 0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnos$¢ za wykonanie 1 m [metra] przykrycia dylatacyjnego w strefie przejazdowej obiektu oraz w strefach wspornikéw
podchodnikowych, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robdt, na podstawie wynikow pomiaréw
i badan oraz oceny wizualnej.

Cena jednostkowa wykonania robdét powinna obejmowaé wszystkie roboty o ktérych mowa w niniejszej specyfikacji
technicznej oraz te ktérych niniejsza specyfikacja nie doprecyzowuje, a koniecznos¢ wykonania ktérych podyktowania jest
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wymaganiami zalecen, aprobat technicznych i innych dokumentéw odniesienia dla dopuszczonych typow przykry¢ dylatacyjnych,
w tym w szczegdlnosci:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze (z wykonaniem niezbednych projektéow technologicznych stosowanych,

elastycznych przykry¢ dylatacyjnych wiacznie),

zapewnienie wszystkich, niezbednych czynnikéw produkcji,

prace rozbiérkowe przy zastosowaniu sprzetu uzgodnionego z Inzynierem,

sktadowanie na placu budowy, zatadowanie na Srodki transportowe, odwiezienie poza teren pasa drogowego

i utylizacja gruzu oraz innych materiatéw z rozbiérki,

uporzadkowanie strefy roboét z ewentualnych zanieczyszczen powstatych w trakcie prowadzenia robdt rozbidrkowych,

przygotowanie koryta do wypetnienia (w tym koryt w miejscach przewidywanego osadzenia sgczkéw odwadniajgcych),

wykonanie podbudowy oraz (w razie potrzeby) belek wzmacniajgcych (dot. przykrycia poliuretanowego),

zabezpieczenie szczeliny dylatacyjnej przed wptywaniem masy zalewowej w gtagb szczeliny (dot. przykrycia

mechaniczno-bitumicznego)

zagruntowanie powierzchni stykdw masy zalewowej z powierzchniami podbudowy oraz belek wzmacniajacych (dot.

przykrycia poliuretanowego),

wbudowanie elementéw mechanicznych dylatacji, stabilizatoréw, membran, warstw $lizgowych itd.,

uktadanie kolejnych warstw kruszywa i masy zalewowe] (dot. przykrycia mechaniczno-bitumicznego) oraz masy

zalewowej (dot. przykrycia poliuratanowego) w korycie dylatacyjnym oraz w korytach (wycieciach) sgczkow

odwadniajacych,

Uwaga: W przypadku przykrycia poliuretanowego, wypetnienie wycie¢ w strefach osadzenia sgczkéw mozna wykona¢
réwniez z wykorzystaniem betonu polimerowego,

wykonczenie gérnej powierzchni przykrycia,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie (bedgcych wtasnoscig Wykonawcy) materiatéw poza teren pasa drogowego,

wykonanie niezbednych badan i pomiaréw powykonawczych.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania
robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np.
pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-
lokalizacyjne i geometrie elementdéw konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg

SST).

Wykonanie odwodnienia stref przydylatacyjnych za pomoca saczkéw i drendw oraz naprawa krawedzi szczelin dylatacyjnych
ptatne wedtug oddzielnych SST.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 10025-2

PN-EN 13906-2

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych — Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych.

Sprezyny Srubowe walcowe z drutu lub preta okragtego — Obliczanie i konstrukcja — Czes¢ 2:
Sprezyny naciggowe.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda
przesiewania.

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn - Wskaznik
ksztattu

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw — Metody oznaczania odpornosci
na rozdrabnianie

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziarn
i nasigkliwosci

PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czesc 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych
- Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtg

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda Pierscien i Kula

PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

PN-B-24005 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-EN ISO 527-2

PN-EN-ISO 868

32 | Strona

Tworzywa sztuczne - Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu - Czes¢ 2:
Warunki badan tworzyw sztucznych przeznaczonych do réznych technik formowania

Tworzywa sztuczne i ebonit - Oznaczanie twardosci metodg wciskania z zastosowaniem
twardosciomierza (twardo$¢ metodg Shore'a)
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Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) na wymiane uszkodzonych dylatacji

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco

- Czesc¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Inne dokumenty

Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TM-1/11 Badanie odpornosci mostowych dylatacji bitumicznych na okleinowanie.
Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TN-2/1 Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnos$¢

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania roboét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 z pézn. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczeristwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126, z pdzn. zm.);

Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz.U. z 2013, poz. 21 z pdzn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206 z
pdin. zm.);

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 13 maja 2004 r. w sprawie warunkéw, w ktérych uznaje sie, ze odpady sa
niebezpieczne (Dz. U. Nr 128, poz. 1347, z pdzn. zm.);

Rozporzadzenie z dnia 21 kwietnia 2006 r. w sprawie listy rodzajéw odpadoéw, ktére posiadacz odpaddéw moze
przekazywac osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedgcym przedsiebiorcami, oraz dopuszczalnych
metod ich odzysku (Dz.U. 2006 nr 75 poz. 527 z pdzn. zm.).
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