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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznegj eymagania dotycge wykonania
I odbioru dylatacji bitumicznej w zwzku z remontem drogi krajowej nr 15.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres robot obych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygzzykrycia szczeliny dylatacyjnej dla
remontowanego mostu za przyczotkami i obepnuj

a) wykonanie koryta na jezdni,
b) wykonanie wypetnienia dylatacji na jezdni i na chikdi (kapach chodnikowych),

1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SB ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogodlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Kierownika Projektu.
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania oddlne

2. Materiaty

Kierownik Projektu wybierze typ przekrycia dylat@gmygo - bitumicznego konkretnego
Producenta spood przedstawionych przez Wykonawcpropozycji. Zaproponowana
dylatacja musi spetntawarunki okrglone w Dokumentacji Projektowej i posia&dAprobat
technicza. Przygta w Dokumentacji Projektowej dylatacja 50x30x9 asld st
Z nastpujacych elementow:

2.1. Stabilizator

Rodzaj stabilizatora zatg od wielkaci szczeliny dylatacyjnej i zostat okteny
w Dokumentacji Projektowej.
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2.2. Membrana

Membrana wykonana z tworzywa sztucznego charakiggga s¢ matym
wspotczynnikiem tarcia, odporbga na temperatgr do 200°C. Szeroké membrany
powinna by wicksza 0 0,10 mm od szerakb stabilizatora.
2.3. Kruszywo

Nalezy stosowa kruszywo o uziarnieniu 16 - 24 mm, tamane grangdub bazaltowe.
Grysy powinny odpowiada nastpujacym wymaganiom, zalecanym przez Producenta,
z ktorych najistotniejsze to:

- nasgkliwos¢ - | klasy wg PN-B-11112:1996,

- mrozoodporné - | klasy wg PN-B-11112:19962,

- mrozoodporné& soli - | klasy wg PN-B-11112:1996,

- zawartd¢ ziaren nieforemnych - max do 15%,

- zawarta¢ frakcji podstawowej - powaej 85%.

Do gruntowania powierzchni bocznych i dna szczetitmsowa srodek firmowy.

Do uszczelnienia szczeliny goizy przstem i ptyt przegciowg uzy¢ gabczass wkiadke
neoprenow.

3. Sprzet

Wykonawca powinien dysponowérezarky do nawierzchni lub pitdiamentow do ckcia
nawierzchni.

4. Transport

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu odpowiednimi dcgcia
nawierzchni.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robot podano w ST D-M.0000 "Wymagania ogélne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Wykonanie koryta w jezdni

Koryto pod przykrycie wykonuje sinajwczeéniej, po ut@eniu i przestygriciu warstwy
scieralnej nawierzchni na obiekcie.

W czasie wykonywania na@ nawierzchni naley tak ustawt gicbokas¢ ciecia aby nie
uszkodz¢é izolacji. Mag bitumiczry w korycie odspaj@mtotkami pneumatycznymi, tak by
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uzyska projektowany ksztatt koryta. W przypadku stwiemizewykruszé, luzne fragmenty
nawierzchni naley usuryé, a koryto w tym miejscu poszekzy

Koryto powinno by wykonane zgodnie z Dokumentagj doktadnécia £ 2 cm. Odsadzki
powinny by na poziomie paczenia warstwycieralnej i ochronne;.

Dopuszcza siwykonanie koryta metadfrezowania. Koryto w chodnikach powinnodby
uformowane w trakcie betonowania.

Przygotowanie koryta do wykonania wypetnienia.

Koryto naley wysuszy przez przedmuchanie goym spezonym powietrzem. W celu
oczyszczenia i uswgia lwznych fragmentéw koryto natg wypiaskowé. Piaskowaniu
podlegaj rowniez pasy jezdni o szeroko 10 cm po obu stronach koryta.

W przypadku stwierdzenia uszkodzew ptycie pomostu lub na przyczotku
uniemaliwiajgcych prawidiowe utgenie stabilizatora natg wykona naprawe konstrukcji
betonowe.

Napraw podiza mana wykong srodkami tradycyjnymi lub  zaprawami
niskokurczliwymi - epoksydowymi.

W przypadku wykonania naprawy zaprawami epoksydongio wykonania wypetnienia
dylatacyjnego mina przysipi¢ po 3 dobach od zakozenia robét betonowyctSciany
koryta naley posmarowaé cienky warstwy firmowegosrodka gruntujcego.

Szczeliny dylatacyjne natg uszczelni ggbczasi wktadky neoprenow. W przypadku
szczeliny szerszej hi5 cm dopuszcza gswykonanie przekrycia dylatacyjnego bez wkiadki
neoprenowe;j.

Warunki atmosferyczne

Wypetnienia bitumiczne mima wykonywa& przy temperaturze otoczenia powy 0°C
w dni bezdeszczowe.

Dopuszczalne jest wykonywanie dopetnies temperaturze do -°6 pod warunkiem
starannego wygrzania koryta dylatacyjnego, utrzyamyw temperatur masy zalewowej
i kruszywa w gérnym dopuszczalnym zakresie oray pstoneciu miejsca rob6t namiotami
brezentowymi.

5.2.2. Przygotowanie materiatow.
Przygotowanie materiatow wykoéacisle wedtug Instrukcji Producenta.

Masa zalewowa

Masa zalewowa powinna byozgrzana do temperatury 170 - 100 wymieszana w celu
uzyskania jednakowej temperatury.

Przed przegpieniem do wykonywania wypetnienia masa w kotle pma by
wymieszana w celu wyrGwnania temperatury.

Temperatug masy nalgy sprawdzé termometrem zewatrznym w r&nej odlegtéci od
scian kotta

Kruszywo
Kruszywo naley wysuszy i podgrzé w przewdnej suszarce (opalonej gazem propan-

butan).
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Temperatura kruszywa powinna dow granicach 110 - 15C (przy wykonywaniu
wypetnien w niskiej temperaturze otoczenia nalepodgrzewd kruszywo do temperatury
wyzszej). Temperatura kruszywa wsadnym wypadku nie mi@ by nizsza ni 105C
i wyzsza ni 19C0°C.

Kruszywo naley przechowywéa w uprzednio wygrzanych wozkach - termosach.

5.2.3. Wykonanie wypetnienia

W koryto wlewa s} pierwsz warstwe masy spoinowej i uklada stabilizator -
symetrycznie w szczelinie dylatacyjnej. Na stabilor wlewa si drug warstwe masy
spoinowej i uklada simembrag. Nastpnie koryto wypetnia gina przemian firmow mag
spoinowg i podgrzanym kruszywem. Kruszywo nafeuktadad w warstwach. Grubg
warstw kruszywa powinna bytak dobrana, aby masa bitumiczna doktadnie wypkni
wszystkie przestrzenie w kruszywie, a rownéoie zespolita g z poprzedri warstwg.
Grubas¢ warstw nie mee przekracza 2+3 cm. Ostatnia warstwa kruszywa powinna by
utozona na réwno z powierzchniasfaltu i starannie zawatowana w celu prawidtowego
utozenia s¢ kruszywa. Rown& nalezy sprawdzté opieragc tak na krawedziach pionowych
koryta. Ostatry warstwe kruszywa nalgy zala& mag zalewows i pozostawt do
wystygnkcia.

Po catkowitym ostygrciu ( do temperatury otoczenia ) wykonujeg Sivarstwe
wykanczapca. W tym celu nalgy oczyci¢ przykrycie dylatacyjne spronym powietrzem,
podgrz& palnikami gazowymi, przykkycienky warstwy masy zalewowej i posypalrobry
frakcjag kruszywa tamanego granitowego lub bazaltowego.

Catkowite wykaiczenie przykrycia wysgpuje pod wpltywem obgienia ruchem
drogowym w czasie zataym od temperatury i ngtenia ruchu ( zwykle 2 - 7 dni ).

Wiasciwg jakosé osihga st przez:

- staranne przygotowanie koryta ( oczyszczenie, vaenis ),

- stosowanie  odpowiednich  materiatbw (masa  spoinow&ruszywo
0 odpowiednich wigciwosciach mechanicznych i dobranym uziarnieniu),

- zachowanie rmmow temperaturowych (podgrzewanie masy w Kkottach
z automatyczgp  regulacy  temperatury, przechowywanie kruszywa
w termosach),

- wihasciwg organizacj robot zapewniapga ciggltos¢  wypetnienia  koryta
I uniemazliwiajgcg stygnicie materiatdw przed zakozeniem robat.

6. Kontrola jakosci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne
6.1. Kontroli jakdci robét podlega:

- jakos¢ uzytych materiatéw,
- zgodnd¢ wykonanych robot z DokumentadProjektove i niniejsz ST.

6.2. Kontroli jakdci robot podlegaj wszystkie elementy robaot.
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7. Obmiar robot

Jednostlk obmiaru roboét jest 1 m (metr) wykonanej dylatamfumicznej okrélonego
typu na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiarterenie.
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@OWymagania ogolne”

8. Odbidr robot

8.1. Odbiorowi podlega koryto. Nale sprawdzé wymiary gabarytowe (szerokg
gtebokai¢) oraz jego stan techniczny.

8.2. W trakcie odbioru kicowego naley sprawdzt réwnas¢ przykrycia. Powierzchnia tego
przykrycia powinna b§ rownolegta do powierzchni asfaltu i znajdawsic ponad ry od
0+3 mm.

Powierzchnia wykfaczeniowa powinna zachodzna powierzchri asfaltu od 2+5 cm.
Wypetnienie powinno mieregularny ksztait.

Czynna¢ odbioru powinna by wykonana zgodnie z prayymi w ST D-M.00.00.00.
zasadami.

9. Podstawa ptatndéci

Ogdlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
0golne"

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze

- transport materiatow przewidzianych do wykonaniaoto

- wykonanie koryta w jezdni,

- przygotowanie materiatbw do wykonania wypetnienia,

- wykonanie dylatacji okidonego typu w jezdni,

- wykonanie dylatacji okidonego typu na chodniku,

- przeprowadzenie niegztinych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikaciji.

10. Przepisy zwazane

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamgrtamane do nawierzchni
drogowych.

Instrukcje Producenta dylataciji.
Aprobata techniczna

ROZPORADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ @nia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakdowinny odpowiada drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. #35dnia 3.08 2000 r.)
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