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SPECYFIKACJA PRODUKTU (FORMAT CSI)
SEKCJA 31 3200
SYSTEM STABILIZACJI GRUNTU

CZESC 1 OGOLNE WYTYCZNE

1.1 STRESZCZENIE

ZA. Zawarte prace: Ta sekcja obejmuje zapewnienie wszystkich materiatéw, robocizny,
narzedzi i sprzetu do instalacji Systemu komdérkowego ograniczenia, jak pokazano w
dokumentach kontraktowych i jak okreslono w tej sekciji.

B. W celu zabezpieczenia stoku nalezy zastosowa¢ komorkowy system ograniczajacy.

1.2 POWIAZANE SEKCJE | PODZIALY

ZA. Obowigzujgce postanowienia Ogoélnych warunkdéw regulujg prace w niniejszym punkcie.
B. Sekcja 0130000 - Wymagania administracyjne

DO. Sekcja 0220000 - Przygotowanie miejsca

RE. Sekcja 312000 - Prace ziemne

MI. Sekcja 312500 - Kontrola erozji i sedymentaciji

1.3 REFERENCJE

ZA. American Association of State Highway and Transportation Officials (AASHTO)
1. AASHTO M 218 - blacha stalowa, ocynkowana (ocynkowana) do rur ze stali faliste;.
2) AASHTO M 288 - Specyfikacja geowtokniny do zastosowan na drogach
B. Amerykanskie Towarzystwo Badan i Materiatow (ASTM)
1. ASTM D 1505 - Gestosé tworzyw sztucznych technikg gradientu gestosci.
2) ASTM D 1603 - Standardowy test sadzy w tworzywach Olefin
3) ASTM D 1693 - srodowiskowe pekanie naprezeniowe tworzyw etylenowych.
4 ASTM D 5199 - Pomiar nominalnej grubosci geowtéknin i geomembran.
5 ASTM E 41 - Terminologia zwigzana z kondycjonowaniem.

1.4 ZGLOSZENIA

ZA. Przeslij rysunki warsztatowe producenta zgodnie z sekcjg 0130000, w tym dane produktu
producenta, prébki i uktad przekroju.
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B. Obliczenia i rysunki projektowe. Zapewnij petny zestaw obliczen projektowych, w tym opis
analizy statycznej przeprowadzonej w celu okreslenia wymagan dotyczgcych zakotwienia i
nachylenia szczytu.

1. Obliczenia nalezy przedtozy¢ w momencie sktadania oferty.
2) Minimalny og6lny wspétczynnik bezpieczenstwa powinien wynosic 1,4.

3) Minimalnie; obejmuja warunki projektowe, obliczenia statecznosci zbocza, obliczone
wspotczynniki bezpieczehstwa, katy tarcia i rodzaj zakotwienia (kotwice, sciegna, kotwy
uziemiajgce itp.).

4 W razie potrzeby nalezy podac¢ typ (pochéwek szczytu, czeladnik, betonowiec, kotwy
ziemne itp.) Oraz obliczenia dla zalecanego systemu kotwiczenia szczytu.

5 Jezeli wymagane sg sciegna, nalezy dotgczy¢ raport dotyczacy urzadzenia do
przenoszenia obcigzenia, w tym testy strony trzeciej, wykazujgce, ze testy przeciggniecia
przekraczajg 420 funtow.

6. Obliczenia stabilnosci nalezy przeprowadzi¢ w programie Microsoft Excel
przekonwertowanym na format Adobe PDF.

7 Rysunki przekrojéw powinny by¢ w programie AutoCAD przekonwertowane na format
Adobe PDF.

DO. Swiadectwo analizy producenta: producent dostarcza $wiadectwo analizy zawierajgce
nastepujace wyniki badan dla materiatu do izolacji komérkowej zastosowanego w projekcie:
numer (y) partii zywicy podstawowej, gestos¢ zywicy wedtug ASTM-1505, numer (y) partii
produkcyjnej, grubos¢é materiatu, Krotkotrwata sita odrywania szwu i procent sadzy. Przeslij
kwalifikacje poswiadczajgce, ze instalator ma doswiadczenie w instalacji okreslonych
produktéw.

RE. Zaden materiat nie bedzie uwazany za réwnowazny z materiatem geokomorki
okreslonym w niniejszym dokumencie, chyba ze spetnia wszystkie wymagania niniejszej
specyfikacji, bez wyjgtku. Producenci starajgcy sie dostarczy¢ to, co reprezentujg jako
materiat rownowazny, musza przedtozy¢ zapisy, dane, niezalezne wyniki badan, prébki,
certyfikaty i dokumentacje uznang przez Inzyniera za niezbedng do udowodnienia
réwnowaznosci. Inzynier zatwierdza lub odrzuca materiaty innych producentéw zgodnie z
warunkami ogélnymi po przestaniu i przejrzeniu wszystkich informacji. Wszelkie dostarczone
materiaty zastepcze zostang poddane niezaleznym badaniom laboratoryjnym na koszt
Wykonawcy.

1.5 ZAPEWNIENIE JAKOSCI | KONTROLA

ZA. Materiat na system komérkowej izolacji musi by¢ dostarczony przez jednego producenta
dla catego projektu.

B. System zarzgdzania jakoscig producenta powinien by¢ certyfikowany i zgodny z ISO 9001:
2015 oraz certyfikatem CE. Wszelkie przedtozone materiaty zastepcze muszg poswiadczyc,
ze ich proces produkcji komorkowej jest czescig programu 1SO, a wymagana bedzie
certyfikacja, w ktorej wyraznie stwierdza sie, ze ich placéwka badawcza jest certyfikowana i
zgodna z ISO. Certyfikacja ISO materiatu zastepczego bedzie nie do przyjecia, chyba ze
zostanie udowodnione, ze dotyczy konkretnie operaciji wytwarzania geokomorek.

DO. Producent powinien poswiadczy¢ zgodnosé wszystkich obowigzujgcych procedur
testowych i powigzanych specyfikacji na pisemny wniosek klienta. Wniosek o certyfikacje
nalezy ztozy¢ nie pézniej niz w dniu ztozenia zamowienia. Producent musi mie¢ co najmniej
20 lat doswiadczenia w produkcji komérkowych systeméw ograniczajgcych.

RE. Spotkanie przedinstalacyjne: Przed montazem jakichkolwiek materiatéw nalezy
przeprowadzi¢ spotkanie przedinstalacyjne w celu omoéwienia zakresu prac i przegladu
wymagan dotyczacych instalacji. W spotkaniu przedinstalacyjnym uczestniczg wszystkie
strony zaangazowane w instalacje komérkowego systemu ograniczajgcego.
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1.6 DOSTAWA, PRZECHOWYWANIE | OBSLUGA

ZA. Dostarcz materiaty na miejsce w oryginalnych, nieotwieranych opakowaniach i
opakowaniach producenta, z etykietami wyraznie identyfikujgcymi nazwe produktu i
producenta.

B. Materiaty nalezy przechowywac¢ zgodnie z instrukcjami producenta. Materiaty nalezy
chroni¢ przed uszkodzeniem i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

DO. Materiaty powinny by¢ dostarczone, roztadowane i zainstalowane w sposob
zapobiegajgcy uszkodzeniom.

1.7 GWARANCJA

ZA. Producent gwarantuje, ze kazda sekcja Geoweb jest wolna od wad materiatowych i
produkcyjnych w momencie produkcji. Wytgczna odpowiedzialno$¢ producenta z tytutu
niniejszej gwarancji lub w inny spos6b bedzie polega¢ na dostarczeniu bezpfatnie do
oryginalnego punktu FOB zamiennika dowolnej sekcji, ktéra okaze sie wadliwa podczas
normalnego uzytkowania i serwisu w okresie 10 lat, ktéry rozpoczyna sie w dniu wysyiki.
Producent zastrzega sobie prawo do kontroli kazdej rzekomo wadliwej sekcji w celu
weryfikacji wady i ustalenia jej przyczyny.

B. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad wynikajacych z przyczyn lub zdarzen niezaleznych
od producenta i niezwigzanych z procesem produkcyjnym, w tym, miedzy innymi,
naduzywania, niewtasciwego uzytkowania, niewtasciwego uzytkowania, zaniedbania,
niewtasciwego przechowywania, niewtasciwej instalacji, niewtasciwej modyfikacji lub
niewtasciwego zastosowania.

DO. W zadnym wypadku Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szczegdine,
posrednie, przypadkowe lub wynikowe szkody wynikajgce z naruszenia jakiejkolwiek
wyraznej lub dorozumianej gwarancji lub z jakiegokolwiek innego powodu, w tym
zaniedbania, w zwigzku z systemem komérkowej izolaciji.

CZESC 2 PRODUKTY

2.1 AKCEPTOWANY PRODUCENT

ZA. Presto Geosystems, PO Box 2399, Appleton, Wisconsin 54912-2399.

Bezptatne potgczenie (800) 548-3424. Telefon (920) 738 1328. Faks (920) 738-1222.
E-mail info@prestogeo.com. Strona internetowa: www.prestogeo.com.

2.2 GEOWEB KOMORKOWY SYSTEM POLACZEN

ZA. Certyfikacja produkgciji

1. Producent powinien uzyskac¢ certyfikat rejestracyjny, ktéry pokazuje, ze jego system
zarzgdzania jakoscig dla systemu komérkowego zamkniecia Geoweb jest obecnie
zarejestrowany zgodnie z normami ISO 9001: 2015 i CE.

B. Materiaty podstawowe
1. Polietylen stabilizowany sadzg

za) Gestos¢ powinna wynosi¢ 58,4 do 60,2 funta / ft3 (0,935 do 0,965 g / cm3)
zgodnie z ASTM D 1505.

b) Odpornos¢ na pekanie w warunkach stresu srodowiskowego (ESCR) wynosi 5000
godzin zgodnie z ASTM D 1693.

do) Ultra-fioletowa stabilizacja swiatta za pomocg sadzy.

re) Zawarto$¢ sadzy wynosi 1,5 do 2 procent wagowych poprzez dodanie nosnika z
certyfikowang zawartoscig sadzy.

mi) Sadze rozdziela sie jednorodnie w catym materiale.
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fa) Producent musi mie¢ kontrole jakosci na miejscu, aby zapobiec
nieprawidtowosciom w materiale paska.

DO. Wtasciwosci komérki
1. Po rozszerzeniu poszczego6line komorki powinny mie¢ jednolity ksztatt i rozmiar.
2) Wymiary poszczegdélnych komérek (nominalne) powinny wynosié plus lub minus 10%.
3) Ogniwo GW30V
za) Dtugosc¢ powinna wynosi¢ 287 mm (11,3 cala).
b) Szerokos¢ powinna wynosi¢ 320 mm (12,6 cala).
do) Powierzchnia nominalna wynosi 71,3 cala (460 cm?) plus minus 1%.
4 Nominalna gtebokos¢ komérki wynosi 8 cali (200 mm).
RE. Strip Properties and Assembly
1. Perforowany teksturowany pasek / komérka

za) Grubos¢ blachy paska wynosi 50 milséw (1,27 mm) minus 5 procent plus 10
procent zgodnie z ASTM D 5199.0Okresli¢ grubos¢ ptasko, przed rozerwaniem
powierzchni.

b) Paski polietylenowe powinny mie¢ teksturowang powierzchnie z wieloma rombami
(w ksztatcie rombu).

do) Teksturowana grubos$¢ arkusza powinna wynosi¢ 60 mil, plus minus 6 mil (1,52
mm plus lub minus 0,15 mm).

re) Gestos¢ powierzchni wgtebienia powinna wynosi¢ od 140 do 200 na cal2 (22 do
31 nacm?).

mi) Perforowane z poziomymi rzedami otworéw o srednicy 0,4 cala (10 mm).
fa) Perforacje w kazdym rzedzie powinny wynosi¢ 0,75 cala (19 mm) na srodku.

sol) Poziome rzedy powinny by¢ utozone naprzemiennie i oddzielone 0,5 mm cala (12
mm) wzgledem srodkow otwordw.

h) Krawedz paska do najblizszej krawedzi perforacji powinna wynosi¢ co najmniej 0,3
cala (8 mm).

ja) Linia srodkowa spoiny punktowej do najblizszej krawedzi perforaciji powinna
wynosi¢ co najmniej 0,7 cala (18 mm).

jot) Szczelina o wymiarach 3/8 cala x 1-3 / 8 cali (10 mm x 35 mm) jest standardem
posrodku nieperforowanych obszaréw i posrodku kazdej spoiny.

2) Montaz sekcji komérek

za) Wykonuj przy uzyciu paskow z arkusza polietylenu, kazdy o diugosci 142 cale
(3,61 m) i szerokosci rownej gtebokosci komérki.

b) Potgcz paski za pomocg zgrzein punktowych ultradzwigkowych o petne;
gtebokosci, wyréwnanych prostopadle do osi wzdtuznej paska.

do) Szerokos¢ jeziorka stopu spoiny ultradzwiekowej powinna wynosi¢ maksymailnie
1,0 cala (25 mm).

re) Odstepy miedzy spawami dla sekcji ogniw GW30V powinny wynosi¢ 17,5 cala
plus minus 0,10 cala (445 mm plus minus 2,5 mm).

MI. Testy wytrzymatosci szwu szwu

1. Minimalna wytrzymatos¢ szwu jest wymagana przez projekt i powinna by¢ podana w
wynikach testu. Materiaty przestane ze $rednimi lub typowymi warto$ciami nie beda
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akceptowane. Pisemne zaswiadczenie o minimalnych mocach musi by¢ dostarczone
Inzynierowi w momencie przesytania.

2) Krétkotrwaty test wytrzymatosci na zrywanie szwoéw
za) Wytrzymatos¢ szwu ogniwa powinna by¢ jednolita na catej gtebokosci ogniwa.

b) Minimalna wytrzymatos$¢ na odrywanie szwu wynosi 2840 N (640 funtéw) na
gtebokosci 8 cali (200 mm).

3) Dtugotrwaty test wytrzymatosci na zrywanie szwéw

za) Warunki: Minimum 7 dni w srodowisku o kontrolowanej temperaturze, ktére ulega
zmianie w 1-godzinnym cyklu od temperatury pokojowej do 130 stopni F (54 stopni
C).

b) Temperatura w pomieszczeniu powinna by¢ zgodna z ASTM E41.

do) Prébki do badan sktadajg sie ze spawanych razem dwdch paskéw o szerokosci
100 mm.

re) Prébka do badanh sktadajgca sie z 2 paskéw stabilizowanych sadzg musi
wytrzymac obcigzenie 160 funtéw (72,5 kg) przez okres testu.

2.3 KOMPONENTY INTEGRALNE

ZA. ATRA® Tendon Clip

1. ATRA Tendon Clip to formowane, bardzo wytrzymate urzgdzenie polietylenowe z
elementem blokujgcym i stupkiem o minimalnym naciggu wynoszgcym 191 kg (420
funtow).

2) ATRA Tendon Clip jest zalecang metodg tgczenia zakotwien do zabezpieczania sekciji
za pomocg Sciegien i przenoszenia sit grawitacji na sciane komorki.

B. Klucz ATRA®

1. Klucze ATRA powinny by¢ wykonane z polietylenu i zapewnia¢ potgczenie o wysokiej
wytrzymatosci przy minimalnym naciagu wynoszacym 125 kg.

2) Klucze ATRA powinny by¢ uzywane do tgczenia ze sobg sekcji na kazdym przeplocie i
potaczeniu koncowym.

2.4 KOTWICA SCIAGACZA

ZA. Typ Sciegna
1. Tkany polipropylen - TPP-55

za) Materiat powinien by¢ jasnozottej przedzy polipropylenowej o duzej wytrzymatosci
na rozcigganie, ciggtej przemystowo, wplecionej w pleciony pasek.

b) Minimalna wytrzymatos$¢ na zerwanie powinna wynosi¢ 1250 funtéw (5,56 KN).
B. Rodzaje zakotwienia $ciegien
1. Sciegna, ATRA Sciski i Geoweb pochowany w Crest.

2.5 MATERIALY DO WYPEELNIANIA KOMOREK

ZA. Materiat wypetnienia komérek powinien stanowi¢ warstwa wierzchnia dla powierzchni
wegetowanych i mie¢ teksture SCS z gliny, gliny piaszczystej lub gliny ilastej. Gleba nie
moze by¢ nadmiernie kwasna ani zasadowa.

B. Materiat wypetniajacy powinien by¢ wolny od jakichkolwiek obcych materiatow.
DO. Gliny i muty nie sg dopuszczalnym materiatem wypetniajgcym.

RE. Materiat wypetnienia powinien swobodnie ptynaé i nie zamarzaé po umieszczeniu w
sekcjach.
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2.6 DODATKOWE ELEMENTY
ZA. Wegetacja
1. Roslinnos$¢ bedzie taka, jak okreslono w dokumentach kontraktowych.

CZESC 3 WYKONANIE

3.1 BADANIE

ZA. Sprawdz, czy warunki na miejscu sg takie, jak wskazano na rysunkach. Powiadom
Inzyniera, jesli warunki na budowie sg nie do przyjecia. Nie rozpoczynaj przygotowywania lub
instalacji, dopoki nie zostang naprawione niedopuszczalne warunki.

B. Sprawdz, czy ukfad konstrukcji jest zgodny ze wskazaniami na rysunkach. Powiadom
Inzyniera, jesli uktad konstrukciji jest niedopuszczalny. Nie rozpoczynaj przygotowywania lub
instalacji, dopoki nie zostang naprawione niedopuszczalne warunki.

3.2 INSTALACJA SYSTEMU OCHRONY NACHYLENIA

ZA. Przygotuj podklase i zainstaluj system ochrony zgodnie z zaleceniami producenta.

B. Przygotowanie podklasy:

1. Wydobywaj lub wypetniaj grunty fundamentowe, tak aby gérna czes¢ zainstalowanego
odcinka znajdowata sie na réwni z lub nieznacznie nizej niz przylegty teren lub koncowa
klasa, jak wskazano na rysunkach lub zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

DO. Zakotwienie sekcji

1. Wymagania dotyczgce zakotwienia dla sekcji powinny by¢ zgodne z dokumentami
kontraktowymi i zgodnie z zaleceniami Inzyniera.

za) Umiesc¢ zwiniete sekcje na szczycie nachylenia kanatu.
b) Ustaw zwiniete sekcje na wierzchotku zbocza.

2) Zakotwienie za pomocg Sciggien, zaczepéw ATRA i pochowany w Crest
za) Preferowana metoda - instalacja na szczycie zbocza

ja) Wykop wykop z kotwicy u géry zbocza na gtebokos¢, jak pokazano w
Dokumentach kontraktowych.

i) Ustaw zwinigte sekcje na szczycie zbocza.
iii) Zmierz i przytnij diugosci przebiegu $ciegien dla kazdej lokalizacji sciegna.

iv) Oznacz $ciggna czarnym trwatym markerem zgodnie z tabelg lokalizacji
klips6w sciegien ATRA.

v) Zaczynajgc od pierwszej komorki, policz liczbge komérek do nastepnej
lokalizacji ATRA Tendon Clip i powtérz wzdtuz tego rzedu komérek.

vi) Powt6rz te procedure dla kazdego dodatkowego uruchomienia komérki
Tendon / ATRA Tendon Clip.

vii) Po umieszczeniu wszystkich zaciskow sciegien ATRA w sekcji przetdz
sciegna przez szczeliny | sciany komérkowej w nierozciggnietej czesci.

VIIl) Znajdz odpowiedni znak na $ciggna i umies¢ go przed Sciang
komorki.Przytrzymaj sciegno i potgcz sie z klipsem ATRA Tendon Clip. Instrukcje
dotyczace mocowania ATRA Tendon Clip znajdujg sie w instrukcji montazu na
zboczu.

ix) Pozostaw koncowa diugosc¢ Sciegna po stronie zbocza sekcji, aby umozliwié
potgczenie z klipsem $ciegien ATRA.
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x) Powt6rz ten proces w kazdym rzedzie komérek Uruchom Tendon / ATRA
Tendon Clip.

xi) Umies¢ zwiniety odcinek w wykopie kotwicy, zabezpiecz tymczasowymi
kotkami lub kotwami ATRA i rozwin w dét zbocza.

xii) Dostosuj odcinek (tzn. Wstrzasnigcie lub dwa rozwinigte odcinki dziatajg do
tego dobrze), aby odcinek i sciegna byty rownomiernie napiete.

xiii) Zakoncz dolng czesc¢ Sciegien za pomoca klipséw Sciegien ATRA.

xiv) Wypetnij réw kotwigcy okreslonym materiatem i zwarty zgodnie z wymogami
Dokumentéw Kontraktu.

b) Metoda alternatywna - instalacja na zboczu

ja) Wykop wykop z kotwicy u géry zbocza na gtebokos¢, jak pokazano w
Dokumentach kontraktowych.

ii) Ustaw zwiniete sekcje na wierzchotku zbocza.

iii) Wprowadzi¢ wstepnie przyciete odcinki okreslonego materiatu $ciegien przez
szczeliny | w $cianach komérek przed rozwinieciem poszczegdlnych odcinkéw do
pozycji.Liczba $ciegien na sekcje bedzie zgodna z dokumentami kontraktowymi.
Pozostaw koncowg dtugos¢ sciegna po stronie zbocza sekcji, aby umozliwi¢

potaczenie zaciskow $ciegien ATRA.

iv) Umies¢ zwiniety odcinek w wykopie kotwicy, zabezpiecz tymczasowymi
kotkami lub kotwami ATRA i rozwin w do6t zbocza.

v) Zainstaluj zaciski sciegien ATRA w miejscach wskazanych w dokumentach
kontraktowych.

vi) Przytrzymaj Sciggno i potacz z kazdym klipsem sciggien ATRA.Instrukcje
dotyczace mocowania ATRA Tendon Clip znajdujg sie w instrukcji montazu
kanatu.

vii) Dostosuj odcinek (tzn. Wstrzasnigcie lub dwa rozwinigte odcinki dziatajg do

tego dobrze), aby odcinek i sciegna byty rownomiernie napiete.
VIII) Zakoncz dolng czes¢ Sciegien za pomoca klipséw Sciggien ATRA.

ix) Wypetnij réw kotwigcy okreslonym materiatem i zwarty zgodnie z wymogami

Dokumentow Kontraktu.

RE. Umieszczenie sekcji i potagczenie

MI.

1. Sprawdz, czy wszystkie sekcje sg rownomiernie rozwiniete do wymaganych wymiaréw

i czy zewnetrzne komorki kazdej sekcji sg poprawnie wyréwnane. Przeplatane lub

zachodzace na siebie krawedzie sgsiednich sekcji. Upewnij sig, ze gérne powierzchnie

przylegajacych sekcji sg w jednej linii na styku, a przylegajagce komorki sg w pemni
wyréwnane w szczelinie sciany komorki.

2) Pofgcz sekcje za pomocg klawiszy ATRA na kazdym przeplocie i od konca do konca
potaczenia. W16z klucz ATRA przez szczeling | sciany komérki przed wtozeniem przez

sasiednig komoérke. Obroc¢ klucz ATRA o 90 stopni, aby zablokowa¢ sekcje razem

Umiejscowienie wypetnienia gleby

1. Umies¢ okreslone wypetnienie w rozszerzonych komérkach za pomoca odpowiedniego

sprzetu do transportu materiatéw, takiego jak koparko-tadowarka, tadowacz czotowy,
przenosnik lub skrzynia na dzwigu.

2) Ogranicz wysokos$¢ zrzutu do maksymalnie 3 stép (1 m), aby zapobiec
znieksztatceniom panelu.

3) Wypehnij sekcje od szczytu stoku do palca lub zgodnie z kierunkiem Inzyniera.
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4 Materiat wypetnienia powinien swobodnie ptyng¢ i nie zamarzaé po umieszczeniu w
sekcjach.

5 Réwnomiernie roztéz wypetnienie i ubijak na miejscu.
GWC-CSI 1 GRUDNIA 2018 STRONA 1
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PRESTO
<

s GEOWEB ®
[NACHYLENTIE] [KANAL] SYSTEM OCHRONY
GEO SPECYFIKACJA PRODUKTU FORMAT CST

zatgcznik A
Procedura badania kréotkotrwatej wytrzymatosci szwu

Czestotliwosé testu

Krotkotrwaty test wytrzymatosci na odrywanie szwu (okreslany jako test w tej
sekcji) nalezy przeprowadza¢ na sekcji geokomdrki losowo pobieranej
bezposrednio z linii produkcyjnej co dwie godziny.

Przygotowanie probki do badan

m= Seam o be tested Wybierz losowo 10 spoin w obrebie wybranego przekroju i wytnij te spoiny z
przekroju tak, aby po kazdej stronie spoiny istnialo 10 cm materiatu. Prébka do
badan ma ogélny wyglad, jak pokazano na rysunku A1. Przed badaniem prébki
do badan muszg by¢ chtodzone powietrzem przez co najmniej 30 minut od
¢ momentu wyprodukowania wybranej sekcji geokomorki.

Figure Al Krétkotrwaty test wytrzymatosci na odrywanie szwu

Aparatura stosowana do badania wytrzymatosci na odrywanie krétkotrwatych szwéw powinna mie¢ takg
konfiguracje, aby szczeki zacisku nie obcigzaty probki podczas okresu testowego. Obcigzenie przyktada
sie z szybkoscig 12 cali ( 300 mm) na minute i przyktada przez odpowiedni czas w celu ustalenia
maksymalnego obcigzenia.Data, godzina i tadunek s3 rejestrowane.
Krotkoterminowe wytrzymato$é spoiny na odrywanie powinna by¢ definiowana jako maksymalne
obcigzenia przytozonego do prébki.Minimalna wymagana krotkotrwata wytrzymatosé na odrywanie szwu
WYnosi:

» 640 funtéw (2840 N) dla ogniwa o gtebokosci 8 cali (200 mm)

* 480 Ibf (2130 N) dla ogniwa o gtebokosci 6 cali (150 mm)

320 funtéw (1420 N) dla ogniwa o gtebokosci 4 cali (100 mm)

* 240 funtéw (1060 N) dla ogniwa o gtebokosci 3 cali (75 mm).

Definicja pozytywnego / negatywnego wyniku

Do okreslenia dopuszczalnosci wytworzonych odcinkéw geokomorek nalezy zastosowaé dwie metody.
Pomysine zdanie testu krotkotrwatego odrywania szwu nie jest stosowane do okreslenia dopuszczalnosci
polietylenu do zastosowania w produkcji odcinkédw geokomérek. Dopuszczalnos¢ polietylenu okresla sie
na podstawie badan przeprowadzonych w dodatku B.

Testowana wartosc¢

Jezeli wiecej niz jedna z badanych prébek szwu nie spetnia minimalnej wytrzymatosci na odrywanie,
wszystkie odcinki wyprodukowane po uprzednio udanym badaniu nalezy odrzucic.

Jezeli wszystkie badane prébki szwu
spetniajg minimalng wytrzymato$¢ na odrywanie, uznaje sie, ze wszystkie sekcje geokomorkowe
wyprodukowane od ostatniego pomysinego testu przeszty pomysinie test.
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Jezeli jedna z badanych prébek szwu nie spetnia
minimalnej wytrzymatosci na odrywanie, kolejne 10 probek wybiera sie losowo i wycina z poprzednio
wybranej sekcji. Jezeli wigcej niz jedna z tych prébek ulegnie awarii, wszystkie sekcje wyprodukowane po
uprzednio udanym badaniu zostang odrzucone.W przeciwnym razie uznaje sie, ze wszystkie sekcje
geokomodrek wyprodukowane od ostatniego pomysinego testu pozytywnie przeszty test.

Tryb awarii wizualnej

Po przetestowaniu kazdej probki szew bada sie w celu ustalenia trybu uszkodzenia. Mozliwe sg dwa tryby
awarii.
» Awaria materiatu w spoinie i przylegajacej do niej, wskazana przez odksztatcenie materiatu i
» Awaria spawu skutkujgca catkowitym oddzieleniem szwu i wykazuje niewielkie lub zadne
naprezenie materiatu.
Po zbadaniu, gdy tryb uszkodzenia powoduje catkowite oddzielenie szwu i wskazuje na niewielkie
naprezenie materiatu lub jego brak, wytworzony produkt nalezy odrzucic.



Geokrata komérkowa GEOWEB - HURTLAND - 814 608 814

Zatacznik B

Procedura badania diugoterminowej wytrzymatosci szwu

Czestotliwos¢ testu

T Dtugoterminowe badanie wytrzymatosci na odrywanie szwoéw (zwane testem w
niniejszej sekcji) nalezy przeprowadzic:

* na kazdym nowym numerze partii zywicy, jezeli producent geokomorki wyttacza
arkusz lub pasek uzyty do wytworzenia materiatu geokomorki.

-< Seamto be tested o na kazdym nowym zamoéwieniu arkusza i / lub paska, jezeli producent
geokomorki nie wyttacza arkusza i / lub paska uzytego do wytworzenia materiatu
geokomorki.

¢ Przygotowanie prébki do badan

Probke do badan nalezy wykona¢ przy uzyciu dwéch zestawéw dwédch paskow

spetniajgcych wszystkie aspekty czesci materiatowej niniejszej

Figure B1 specyfikacji.Badanie nalezy przeprowadzi¢ na nieperforowanych prébkach, aby

uzyskac¢ rzeczywistg wytrzymato$¢ spoiny na spoinie. Jeden zestaw dwoch

paskéw nalezy przyspawaé w pozycji spawacza ,A”, a drugi zestaw dwoch

paskéw nalezy przyspawac w pozycji spawacza ,,B” wytwarzajgc dwie 1-komérkowe sekcje

produktu z geokomérki.Spawanie powinno odbywaé sie za pomocg cieptego spawacza. Spawane probki

nalezy oznakowac ,A” i ,B”, a szwy spawu kazdej probki nalezy ponumerowac kolejno od lewej do prawej,
zaczynajac od cyfry 1 (jeden) i odpowiadajagcej numerowi gtowicy spawalnicze;j.

Probki chtodzg sie powietrzem przez co najmniej 30 minut. Wybierz losowo 10 spoin z prébek ,A” i ,B” i
wytnij te spoiny z probek geokomérek, tak aby po kazdej stronie spoiny istniaty 4 cale ( 10 cm)
materiatu.Prdbki te nalezy pocig¢ na szerokos¢ 4 cm ( 10 cm).Prawidtowo zidentyfikuj kazdg spoine za
pomoca litery prébki i numeru szwu spawalniczego.

Te probki sa teraz gotowe do
przetestowania.

Diugotrwaty test wytrzymatosci na odrywanie szwu

Dilugotrwate badanie wytrzymatosci na odrywanie szwu powinno odbywaé sie w kontrolowanej
srodowiskowo komorze, ktéra ulega zmianie temperatury w 1-godzinnym cyklu od temperatury pokojowej
do 130 ° F (54 ° C). Temperature w pomieszczeniu okresla sie zgodnie z ASTM E41.

W komorze kontrolowanej srodowiskowo jeden z koncéw prébek (tgcznie 10 probek) nalezy przymocowaé
do stacjonarnego gérnego zacisku. Szczeki zacisku muszg mie¢ takg konfiguracje, aby uchwyt nie
obcigzat prébki podczas okresu badania. Prébke nalezy zabezpieczy¢ w taki sposéb, aby jej 0$ byta
pionowa, a badane spoiny byty poziome, gdy prébka wisi w komorze kontrolowanej srodowiskowo.

Ciezar 160 funtéw (72,5 kg) nalezy podnie$s¢ za pomocg podnosnika lub platformy podnos$nikowej i
przymocowaé¢ do wolnego dolnego konca prébki.Ciezar obniza sie w taki sposéb, aby nie wystgpito
obcigzenie udarowe badanej prébki. Ciezar musi znajdowac sie w wystarczajgcej odlegtosci od podtogi
komory, aby ciezar nie dotykat podtogi komory, gdy probka ulega petzaniu podczas okresu badania.
Nalezy zarejestrowac date i godzine, o ktérej waga jest stosowana.

Cykl temperatury rozpoczyna sie natychmiast w komorze kontrolowanej srodowiskowo .Okres badania dla
przytozonego obcigzenia wynosi 168 godzin.

Definicja pozytywnego / negatywnego wyniku

Jezeli ktorykolwiek z 10 szwow ulegnie awarii przed uptywem okresu 168 godzin (7 dni), rejestruje sie
date i godzine awarii, a zywice polietylenowg i materiat paska uznaje sie za nieodpowiedni do produkcii
geokomorek.

System Presto Geoweb



