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adhesives & sealants

Sabatack®
Polimer MS

Elastyczne kleje i uszczelniacze

* Brak koniecznosci ostrzezen
0 zagrozeniu
* Niezawodnos¢ procesu
e Certyfikowane

wa.strong bond



SABA

Nazwa SABA juz od 80 lat jest synonimem
produktow wysokiej jakosci do taczenia,
uszczelniania i powlekania. Jeste$my
holenderskim producentem taczacym
badania i rozwéj z dziatalnoscia produkcyjna
i marketingowa w ramach jednej firmy.

Nasza scisle zorganizowana sie¢
miedzynarodowa wspiera nasze dziatania,
pomagajac nam w szybkim rozpoznaniu
wymagan naszych klientéw i pozwalajac
im wptywac na rozwdéj nowych produktow.

2 Sabatack® Polimer MS
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Co to jest Sabatack®?

Asortyment produktéw Sabatack® obejmuje
jedno- i dwusktadnikowe elastyczne kleje

i uszczelniacze utwardzane wilgocia

(z powietrza). Sa one uzywane do produkgji
i naprawy w obrébce metali i przetwérstwa
tworzyw sztucznych.

Baze Sabatack® stanowi Polimer MS, co
powoduje, ze produkty te wykazuja wiele
zalet w poréwnaniu z innymi produktami
powszechnie dostepnymi na rynku. Sabatack®
doskonale przywiera do metali i tworzyw
sztucznych, nie zmienia wtasciwosci pod
wptywem promieniowania UV, nie pokrywa
sie pecherzami i moze by¢ zamalowywany
metoda ,mokre na mokre”. Nalezy réwniez
wspomniec, ze Sabatack® nie zawiera
rozpuszczalnikdw ani izocyjanianow.

B B B BV 8

Laboratorium i produkcja

W naszym laboratorium udoskonalamy i rozwijamy
nasze zaawansowane technologicznie produkty.
Regularnie prowadzone sa préby przyczepnosci,
wytrzymatosci, zgodnosci i powtarzalnosci.

Testy mozemy takze wykonac na zadanie klienta.
Nasz dziat produkcji jest certyfikowany wedtug
wysokich standardéw jakosci i bierze udziat w
wytwarzaniu wszystkich produktéw SABA.

https://hurtland!

Ustugi

Ustugi sa jednym z gtéwnych elementéw naszego
podejscia do rynku. Nasz zespot ds. zastosowan
$wiadczy naszym klientom pomoc na miejscu w
postaci szkolen, porad w zakresie obrébki oraz
pokazoéw najnowszych technik naktadania.

Prezentacja firmy SABA
Spis tresci
Ustugi
Produkty
Korzysci z Sabatack®
Dane techniczne

Certyfikaty

Klejenie tworzyw sztucznych
Klejenie metali
Klejenie i taczenie okien

Uszczelnianie i malowanie
Uszczelnianie elementow wewnatrz i na zewnatrz

Swiadomos¢ ochrony $rodowiska i zdrowia

Zalecenia w zakresie obrobki wstepnej

Narzedzia do naktadania

Odwiedz naszg strone internetowa
www.saba-adhesives.com

Dlaczego elastyczne klejenie i uszczelnianie?
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Produkty Sabatack®
dla szerokiego zakresu
zastosowan

S~
e

Uszczelnianie dachéw i profili podtogowych Klejenie profili z panelami

Sabatack® 720 Sabatack® 750

Uszczelnianie i klejenie Klejenie i uszczelnianie

Zastosowanie gtéwne Zastosowanie gtéwne
Uszczelnianie spoin, tatwo wykonywane taczenie
zaktadek i ztaczen i duza wytrzymatos¢ na
rozcigganie
Zastosowanie dodatkowe
taczenie z tatwym Zastosowanie dodatkowe
naktadaniem Uszczelnianie spoin,
zaktadek i ztaczen
Cechy

Srednia lepkos¢ i niski
modut sprezystosci

L

'.|!

Cechy
Srednia lepko$¢ oraz wysoki
wspotczynnik sprezystosci

Dane Dane

Wytrzymatos¢ Wytrzymatos¢

na rozcigganie 2,8 N/mm? na rozcigganie 3,6 N/mm?
Twardos¢ Twardos¢

wg Shore A 50 wg Shore A 55
Sprezystos¢ 140% Sprezystos¢ 240%

4 Sabatack® Polimer MS

Klejenie profili z panelami

Sabatack® 750 XL

taczenie i uszczelnianie,
wydtuzony czas naskérkowania

Zastosowanie gtéwne

tatwa aplikacja klejenia i wysoka
wytrzymatos¢ na rozciagganie przy
zerwaniu

Zastosowanie dodatkowe
Uszczelnianie spoin,
zaktadek i ztaczen

Cechy

Srednia lepko$¢ i wysoki
wspodtczynnik sprezystosci,
wydtuzony czas naskérkowania

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 3,6 N/mm?

Twardos$¢

wg Shore A 55

Sprezystos¢ 240% S

https://hurtland!

eu/polska/saba/

taczenie listew oporowych

Sabatack® 780

Stabilne taczenie i uszczelnianie

Zastosowanie gtéwne

taczenie z wysoka wytrzymatoscia
poczatkowa (stabilnoscia) i duza
wytrzymatoscig na rozcigganie

Zastosowanie dodatkowe
Uszczelnianie spoin,
zaktadek i ztaczen

Cechy E '
Wysoka lepkos¢ i wysoki

wspotczynnik sprezystosci

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 3,6 N/mm?

Twardos¢

wg Shore A 55 i

Sprezystos¢ 240% —
FEAVR B
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taczenie listew oporowych

Sabatack® 785 XL

Bardzo trwate taczenie i
uszczelnianie, wydtuzony czas
naskérkowania

Zastosowanie gtéwne

taczenie z wysoka wytrzymatoscia
poczatkowa (stabilnoscia) i duza
wytrzymatoscia na rozcigganie

Zastosowanie dodatkowe
Uszczelnianie spoin, zaktadek i ztaczen

Cechy

Bardzo wysoka lepkosc¢ i wysoki
wspoétczynnik sprezystosci, wydtuzony
czas naskérkowania

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 3,7 N/mm?
Twardos¢

wg Shore A 65
Sprezystos¢ 280%
B ) W B
ogrgupieents

Produkty Sabatack®
dla szerokiego zakresu
zastosowan

™ ¢

taczenie szyn mocujacych i profili drzwiowych

Sabatack® 790

Szybkie taczenie |
uszczelnianie

Zastosowanie gtéwne
taczenie o szybkim czasie
utwardzania, wysokiej
wytrzymatosci poczatkowej
(stabilnosci) i bardzo duzej
wytrzymatosci na rozcigganie

Zastosowanie dodatkowe

V&

Uszczelnianie spoin,
zaktadek i ztaczen

Cechy
Wysoka lepkos$¢ i skrajnie wysoki
wspodtczynnik sprezystosci

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 3,8 N/mm?

Twardos¢

wg Shore A 64

Sprezystos¢ 180% _
,@\"ﬁ
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Produkty Sabatack®

do zastosowan
specjalnych

SABATACK FAST

SYSTEM 1-SKLADNIKOWY

GODZ.

Wytrzymatos¢ poczatkowa po 2 godzinach

kaczenie seryjne

Sabatack® Fast

Produkty Sabatack®
do zastosowan
specjalnych

Uszczelnianie ptaskie

Sabatack® 710

taczenie ptaskie

Sabatack® 715

Klejenie uszczelek drzwi

Sabatack® 750 FS

Klejenie drzwi pociagow

Sabatack® 760 XXL

Klejenie kabin

Sabatack® 760 XL"T

Superszybkie klejenie

Zastosowanie
Klejenie z szybkim wigzaniem, mozliwo$¢
kontynuowania pracy juz po 2 godzinach

Idealne do produkgji seryjnej, cykle moga
byc¢ zredukowane z 10 godzin (system
jednosktadnikowy) do 2 godzin

Cechy

Dwa sktadniki, y
Srednia lepkosc i
wysoki wspétczynnik

sprezystosci

Dane

Wytrzymatos¢

narozcigganie 3,2 N/mm?
Twardos¢

wg Shore A 55
Sprezystos¢ 200%
6 Sabatack® Polimer MS

Uszczelniacz do natryskiwania

Zastosowanie

Uszczelnianie lub naktadanie
uporzadkowanej warstwy
uszczelniacza na mata lub duza
skale. Moze by¢ stosowany jako
zabezpieczenie przed uderzeniami
kamieni lub do ttumienia hatasu

Cechy y
Naktadanie natryskowe '

lub pedzlem

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 1,6 N/mm?
Twardos¢

wg Shore A 60
Sprezystosc¢ 135%

Uszczelniacz i klej o niskiej
lepkosci w postaci ptynnej

Zastosowanie gtéwne
Wielkoskalowe taczenie elastyczne

Zastosowanie dodatkowe
Szerokie lub nachodzace na siebie
uszczelnienia

Cechy
Moze by¢ rozprowadzany
lub wylewany

Dane

Wytrzymatoscé

na rozcigganie 2,0 N/mm?

Twardos¢

wg Shore A 35

Sprezystos¢ 250%
:Lﬁ.\! E’

gl TP
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Ognioodporny zgodnie z
EN 45545-2

Zastosowanie gtéwne
Uszczelnianie wewnatrz i na
zewnatrz, jedli wskazana jest
norma EN 45545-2

Zastosowanie dodatkowe
taczenie z tatwym
naktadaniem

Cechy

$rednia lepkos¢ i wysoki modut
sprezystosci, wydtuzony czas
naskdrkowania

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 3,1 N/mm?

Twardos¢

wg Shore A 60

Sprezystos¢ 170% -
fbﬁ\‘! E‘
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Klej do okien, dodatkowo dtuzszy
czas otwarty

Zastosowanie gtéwne

Klejenie okien o wysokiej wytrzymatosci
poczatkowej (stabilnosci) i dtuzszym
czasie otwartym

Zastosowanie dodatkowe
Uszczelnianie okien

Cechy

Bardzo wysoka lepkosc¢ i wysoki
wspodtczynnik elastycznosci,
wydtuzony czas naskérkowania

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 3,7 N/mm?
Twardos¢

wg Shore A 60
Sprezystos¢ 280%

Klej do okien, bardzo wysoka
wytrzymatos¢ poczatkowa

Zastosowanie gtéwne

Klejenie okien o bardzo wysokiej
wytrzymatosci poczatkowej
(stabilnosci)

Zastosowanie dodatkowe
Uszczelnianie okien

Cechy

Bardzo wysoka lepkosc i
wysoki wspétczynnik
sprezystosci

Dane

Wytrzymatos¢

na rozcigganie 3,7 N/mm?

Twardos¢
wg Shore A 60 e

Sprezystos¢ 280% —




Przywiera do metali i tworzyw sztucznych bez koniecznosci

stosowania podktadu

Zalety Sabatack®

Nie zmienia wfasciwosci pod wptywem promieniowania UV,
nie zmienia koloru, nie peka

moze byc malowany metoda ,, mokre na mokre”, brak pecherzy

KLEJENIE USZCZELNIANIE DLA PRACOWNIKA

Przywiera do
wielu podtozy
bez koniecznosci
stosowania
podktadu

Przywiera do wielu

Redukuije czas
i koszty

Niezawodnos¢

podtozy > procesu
Szyb‘?"?‘ t\_/v_ardosc Redukuje czas
umozliwiajaca > i koszt
dalsza obrobke y
Wysoka . Redukuje czas
wytrzymatosé >

. i koszty
poczatkowa spoiny
Wysoka .

. Bezpieczne
wytrzymatosc > )
Kor konstrukcje

oncowa
taczenie i
uszczelnianie na > Redukuije czas
pojedynczym etapie i koszty
procesu
8 Sabatack® Polimer MS

Stabilnos¢ przy
promieniowaniu
uv

Brak pecherzy

Odporny na
starzenie i wptyw
warunkow
atmosferycznych

Moze byc¢
lakierowany
metoda ,, mokre
na mokre”

Szybkie tworzenie
naskorka

Doskonata
tolerancja lakieru

Doskonata
tolerandja lakieru

Odpornos¢
na wysokie
temperatury;

>

Brak zmian koloru,
brak pekniec¢

Bez widocznych
skaz i szczelne

Brak zmian koloru,
brak pekniec¢

Redukuje czas i
koszty

Szybka obrobka,
czyste spoiny

Minimalne pekanie
lakieru

Minimalny skurcz

0d -40°C do
+120°C, zachowuje
elastycznos¢ do
-40°C

Brak
rozpuszczalnikéw
lub silikonow”

Brak izocyjanianow

Prawie nie lepi sie
do skory

Stosowany
zaréwno jako klej,
jak i uszczelniacz

Lepkos¢ od
umiarkowanej do
wysokiej

>

Bezzapachowy,
nie s3 wymagane
etykiety o zagrozeniu

tagodny dla
pracownikow i
srodowiska

Czyste rece, fatwe
czyszczenie

Niskie ryzyko
pomytki przy
produkgiji
Zastosowanie

moze byc¢ dobrane
indywidualnie

* Wszystkie produkty Sabatack® nie zawieraja
rozpuszczalnikow. Wyjatek stanowia produkty
Sabatack® 710 i 790. Oba zawieraja mate ilosci
bezpiecznych rozpuszczalnikow.

https://hurtland.

eu/polska/saba/

Sabatack®

710
715
720
750
750 FS
750 XL

760 XXL

760 XL

780

785 XL

790

Fast

Twardosc

wg
Shore A

60
35
50
55
60
55

60

60

55

65

64

55

Czas
naskoér-
kowa-
nia
15 min.
15 min.
12 min.
10 min.

10 min.

15 min.

20 min.

15 min.

8 min.

20 min.

8 min.

[@£]
otwarty

60 min.
14 min.
12 min.
15 min.

30 min.

30 min.

20 min.
10 min.
25 min.

10 min.

20 min.

Lepkos¢

niska

niska
Srednia
Srednia
Srednia
Srednia

bardzo
wysoka

bardzo
wysoka

wysoka

bardzo
wysoka

wysoka

Srednia

Wytrzy-

matosc

poczat-
kowa

bardzo niska
niska
niska
niska
$rednia

bardzo
wysoka

bardzo
wysoka

wysoka

bardzo
wysoka

wysoka

niska

Dane techniczne

Czas
utwardzania

3mm/24h
2mm/24h
3mm/24h
3mm/24h
3mm/24h
3mm/24h

3mm/24h

3mm/24h
4mm/24h
3mm/24h

4mm/24h
Gotowos¢ do
uzycia juz po
2 godzinach.

Wytrzy-

matosc na
rozciaga-

nie

1.6 N/mm?
2.0 N/mm?
2.8 N/mm?
3.6 N/mm?
3.1 N/mm?

3.6 N/mm?

3.7 N/mm?

3.7 N/mm?
3.6 N/mm?
3.7 N/mm?

3.8 N/mm?

3.2 N/mm?

Wytrzy-
matos¢ na
scinanie

1.6 N/mm?
1.7 N/mm?
1.6 N/mm?
1.7 N/mm?

1.9 N/mm?

1.9 N/mm?
1.8 N/mm?
1.9 N/mm?

2.3 N/mm?

1.7 N/mm?

Wydtuzenie

przy
zerwaniu

135%
250%
140%
240%
170%
240%

280%

280%

240%

280%

180%

200%

Odpornos¢
termiczna

od -40sC do +100sC
od -30sC do +80sC
od -40sC do +100sC
od -40sC do +120sC
od -40sC do +120sC
od -40sC do +120sC

od -40sC do +120sC

od -40sC do +120sC
od -40sC do +120sC
od -40sC do +120sC

od -40sC do +120sC

od -40sC do +120sC

9
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Certyfikaty
| raporty z
testow

Dlaczego
elastyczne klejenie
i uszczelnianie?

Elastyczne faczenie ma wiele zalet w poréwnaniu z technikami taczenia
mechanicznego, zaréwno podczas produkgji, jak i w produkcie koncowym.

REISEEA

ZALETY DOTYCZACE PRODUKTU KONCOWEGO ZALETY PRZY OPRACOWANIU | PRODUKCIJI

Germanischer FMVSS 212 ISEGA WHEELMARK EN 45545-2 Gtadkie powierzchnie bez Nowoczesny wyglad, Uszczelnianie i klejenie na >  Duza swoboda proiektowania
Lond Nasze kleje do okien Deklaracja zdatnosci do Produkty z certyfikacja Aby zapewnic¢ bezpiec- widocznych srub lub nitow wyznaczanie trendow jednym etapie procesu proJ
Certyfikat towarzystwa zostaty przetestowane stosowania jako kleju i Wheelmark spetniaja zenstwo pasazeréw Ttumienie hatasu i drgan ) Wyréwnuije tolerandje, L B
' ) , ) . ) , - . Poprawiona akustyka o . Zmniejszenie liczby etapow
klasyfikacyjnego pod katem zgodnosci uszczelniacza w sektorze rygorystyczne wymagania pojazdéw szynowych, Ttumienie upadkow na podtoge minimalne przygotowanie > obrébki w produkdji
Germanischer Lloyd w z FMVSS 212. FMVSS spozywczym. Wazna np. przeciwpozarowe i bezpiec- wszystkie zastosowane Bardziej réwnomierne do obrobki
zakresie zdatnosci do 212 jest najwazniejsza przy produkgji pojazdow zenstwa. Uwzgledniane sg materiaty musza spetnia¢ roztozenie sit, odpornosc Wydtuzony okres eksploatacji Praca na zimno bez wypaczania, Duza swoboda proiektowania
o — . ’ . P A ; trzasy, brak korozji brak uszkodzen taczonych czesci Pro)
uzycia w charakterze certyfikacja testow chtodniczych, samochodéw  réwniez wymagania do- norme europejska naws ’
kleju i uszczelniacza w bezpieczenstwa, tzw. do sprzedazy zywnosci i tyczace jakosci w procesie EN 45545-2 w zakresie Gadkie powierzchnie bez Nizsze koszty paliwa, Brak hatasow lub wyziewdw, tatwe nakladanie
. . - . . S R . widocznych $rub lub nitéw ograniczenie masy brak duzego zuzycia energii
zastosowaniach morskich. crash test, dla sektora napojéw oraz wszelkiego produkcyjnym wytworcy i wiasciwosci palnych i
Istotne np. przy produkgji motoryzacyjnego. rodzaju pojazdéw do zawartosci substancji niebe-  wydzielania substancji x;)tzenriaaigcviyc szeroka game = Ulkiwis delér meiarElS
statkow i jachtow. transportu zywnosci. zpiecznych w produkcie. toksycznych.
Uszczelnianie i faczenie na > Zmniejszenie liczby etapéw

Certyfikacje uzyskaty
nastepujace produkty:

Sabatack® 750
Sabatack® 750 XL
Sabatack® 780

10  sabatack® Polimer Ms

Przebadane zostaty

nastepujace produkty:

Sabatack® seria 760

Certyfikacje uzyskaty
nastepujace produkty:
Sabatack® 720
Sabatack® 750
Sabatack® 750 XL
Sabatack® 780
Sabatack® Fast

Certyfikacje uzyskaty
nastepujace produkty:
Sabatack® 720
Sabatack® 750
Sabatack® 750 XL
Sabatack® seria 760
Sabatack® 780
Sabatack® 790
Sabatack® Fast

Przebadane zostaty
nastepujace produkty:
Sabatack® 750 FS

https://hurtland.

eu/polska/saba/

jednym etapie procesu

Praca na zimno bez wypaczania,
brak uszkodzen taczonych czesci

obrébki

Zmniejszenie liczby etapow
obrobki

1



kaczenie tworzyw = kaczenie tworzyw
sztucznych sztucznych

Pojazdy sa coraz |zejsze i coraz bardziej PP, GRP PMMA, PA, PC
estetyczne. Oznacza to, ze tworzywa sztuczne Firma SABA opracowata swoj wiasny system podktadowy (SABA Primer 4518) Dostepne barwione lub przezroczyste. Okna przyczep/wozéw
0 znacznej sztywnosci, zaleznej od rodzaju, dla polipropylenu (PP). PP moze wiec by¢ znakomicie tgczony preparatami kempingowych lub niebieskie swiatta pojazdow ratunkowych
sg coraz czesciej stosowane przy produkgji Sabatack®, co do niedawna byto nie do pomyslenia. SABA posiada certyfikat wykonane sa z tworzywa PMMA (szkto akrylowe) lub PC
pojazdow. potwierdzajacy potaczenie o wysokiej wytrzymatosci dla szyny mocujacej (poliweglanu). Zwykle jest to bardzo wymagajace zadanie dla
na panelu MonoPan® (PP) przy obciazeniu rozciggajacym wynoszacym 6 kN kleju, gdyz nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ stabej zgodnosci
na przytaczony punkt mocujacy. Poliester zbrojony wtéknem szklanym (GRP) i stabego przywierania. Ale nie dla Sabatack®, ktory taczy
rowniez nie stanowi dla Sabatack® zadnego problemu. Zazwyczaj nie jest odpowiednio przygotowane PMMA, PA i PC mocno, trwale
potrzebny zaden specjalny podktad, aby uzyskac¢ dobre przywieranie. i bez peknie¢ naprezeniowych. Sabatack® uczynit z SABA

lidera rynku taczenia tworzyw PMMA.

ABS, PVC
TYPOWE RYNKI Tworzywo ABS jest czesto stosowane w karetkach
i przyczepach / wozach kempingowych do
- wykonania wewnetrznej zabudowy pojazdu.
.ﬂ. ' PVC bywa wykorzystywany do budowy pokfaddw
y w szkutnictwie, a przy budowie pojazdow
o) | / jako materiat na uszczelki drzwi i powtoki
=1 podtogowe. Oba te materiaty moga byc¢
; bezpiecznie taczone za pomoca Sabatack®,
Karetki Produkcja pojazdéw Budowa pojazdéw i Autobusy Pojazdy szynowe Sektor morski  Technologia pomieszczenia przy czym szczegdlna zaleta produktéw
kempingowych nadwozi czystego i Scianki dziatowe . - . .
SABA jest to, ze nie atakuja delikatnych
powierzchni.
12  sabatack® Polimer MS 13
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SABA - HURTLAND:

kaczenie metali

taczenie rozmaitych podtozy metalowych
jest powszechne przy budowie pojazdow.

Stosuje sie wiele potaczen pomiedzy
konstrukcjami ze stali obrabianej i stali

nieobrabianej, stali nierdzewnej i aluminium.

TYPOWE RYNKI

Aluminium nieobrabiane i anodowane
Aluminium réznych gatunkoéw jest nieodzownym materiatem do budowy
lekkich konstrukcji pojazdow.

Materiat ten jest stosowany do budowy zaréwno w postaci obrabianej,
jak i nieobrabianej. Zaleznie od pdzniejszego zastosowania oraz obcigzen,
nieobrabiane aluminium bedzie musiato zosta¢ wstepnie obrobione przed
taczeniem. Materiat anodowany moze by¢ zasadniczo taczony z uzyciem
Sabatack® bez specjalnego przygotowania.

Karetki Przyczepy/wozy Budowa pojazdow
kempingowe

14  sabatack® Polimer MS
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Stal nierdzewna

Uzywana w budowie pojazdéw ze wzgledu na wysoka odpornos¢
i stabilnos¢. Szczegdlnie w tym przypadku Sabatack® wyréznia sie
na tle innych klejow i uszczelniaczy.

Nawet w przypadku krytycznych zastosowan taczeniowych
z silnie polerowana stalg nierdzewna Sabatack® taczy
niezawodnie i trwale.

Stal — nieobrabiana, ocynkowana,
powlekana

Elementy wytrzymatosciowe w budowie pojazdéw sa
zwykle wykonane ze stali. Jest to kolejna dziedzina,
w ktérej Sabatack® zapewnia niezawodno$¢ procesu,
gdyz bardzo dobre efekty taczenia mozna réwniez
uzyskac po prostym uprzednim oczyszczeniu.

Nalezy uwzgledni¢ rodzaj lakieru odpowiedni
dla pokrywanych podtozy. Czesto dobre
przywieranie powtok proszkowych mozna
uzyskac tylko po uprzednim przygotowaniu.
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kaczenie i | a kaczenie i
uszczelnianie okien uszczelnianie okien

Wraz z postepujacym rozwojem branzy transportowej okno jest Stabilnosc UV, odpornoéc’ na starzenie i zuiywanie Brak pgcherzy, Odel‘I’lOéé na wysokie temperatury

coraz czesciej uzywane jako element konstrukcyjny, ktory w stanie na skutek dziatania warunkow atmosferycznych Sabatack® z serii 760 gwarantuje utwardzanie bez pecherzy, niezaleznie

potaczonym przyczynia sie do catkowitej sztywnosci nadwozia, Produkt Sabatack® z serii 760 nie zmienia wtasciwosci pod wptywem od warunkéw zewnetrznych. Powstawanie pecherzy prowadzace do

jak rowniez do poprawy komfortu jazdy, ttumiac drgania. dziatania promieniowania UV. Oznacza to w szczegdélnosci, ze uszczelki poprawek, wyciekéw i ztego wygladu, zdarzajace sie w przypadku

zewnetrzne zachowuja swoj kolor i nie pekaja. Efekt to doskonaty wyglad innych uszczelniaczy i klejow dostepnych na rynku, jest catkowicie

Przy taczeniu okien produkt Sabatack® z serii 760 zapewnia i niezawodne uszczelnienie. wyeliminowane w przypadku Sabatack®.

ograniczenie hatasu, sztywnos¢ skretna i swobode projektowania. E ‘

Nasze produkty zostaty dopasowane tak, aby odpowiadaty Przebadana jakoéc’ Ponadto Sabatack® z serii 760, ze swoja dtugotrwata odpornoscia

najbardziej zréznicowanym zastosowaniom. Prosimy o zgtaszanie Wiekszos¢ naszych klejow Sabatack® z serii 760 jest poddawana testom na temperatury od -40 do +120°C, catkowicie spetnia wiekszos¢

sie po szczegdtowa dokumentacje. bezpieczenstwa (crash test) wedtug FMVSS 212. wymogoéw klimatycznych.
Pewne faczenie E |
Nasze kleje do okien nadaja sie do najbardziej zréznicowanych

TYPOWE RYNKI zastosowan. Majg wysoka lub bardzo wysoka wytrzymatosc

poczatkowa i mozna je znakomicie przygotowac, a ich czas

schniecia jest jednoczesnie bardzo krotki. W ofercie mamy \ i'%\ﬁ‘\
rowniez rézne czasy reakcji do zastosowan na catym swiecie. %\ﬂ ‘

:-"'.".‘
f- T el ol

Szkto i tworzywa sztuczne m—
Okna plastikowe z poliweglanu i PMMA moga by¢ takze

bezpiecznie tgczone za pomoca Sabatack®. Wiecej na

Autobusy Pojazdy szynowe Maszyny budowlane Kabiny i samochody Sektor morski Energetyka stoneczna
do przewozu débr i wiatrowa ten temat — zobacz rowniez strony 101 11.
wartosciowych
16  sabatack® Polimer Ms 17
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Nadbuddwki i
powtoki

814608814

Uszczelnianie i malowanie
Uszczelnianie w pomieszczeniach
i na zewnatrz

Uszczelnianie i malowanie

Wazna kwestia dla pracownika naktadajacego lakier przy produkgji i
naprawie jest to, czy mozna lakierowac uszczelniacz i srodek spajajacy
i czy beda one zgodne z powtoka. Sabatack® od wielu lat wykazuje
znakomite wyniki rowniez w tym zakresie.

Uszczelnianie w pomieszczeniach i na zewnatrz
Uszczelniona spoina musi wytrzymac liczne naprezenia. Zarowno w
pomieszczeniu, jak i na zewnatrz uszczelniacz musi zapewniac dtugotrwata
ochrone przed wilgocia i nadal jak najlepiej wygladac. Sabatack® zapewnia
najwyzsza jakos¢ w zakresie wszystkich tych wiasciwosci.

TYPOWE RYNKI

Budowa pojazdéw Maszyny budowlane

i nadwozi

Kabiny i samochody
do przewozu ddbr
wartosciowych

18  sabatack® Polimer Ms

Mozna je lakierowac¢ metoda ,mokre na mokre”,
brak pecherzy

Sabatack® mozna malowac natychmiast po natozeniu, potem nadal sie
utwardza i nie powstaja na nim pecherze.

Takie wczesne malowanie prowadzi do optymalnego przywarcia lakieru

do uszczelnionej spoiny. Catos¢ uzyskuje doskonaty ogolny efekt pod
wzgledem wygladu, nieprzepuszczalnosci i zgodnosci z lakierem.

i 74

Sektor morski

Kanaty wentylacyjne
i klimatyzacja

Autobusy
zenia czystego i Scianki
dziatowe

Technologia pomieszc-

https://hurtland.

i na zewnatrz

Stabilnosc¢ UV, odpornosc na starzenie i zuzywanie na
skutek dziatania warunkow atmosferycznych

Sabatack® nie zmienia wtasciwosci pod wptywem dziatania promieniowania UV.
Oznacza to w szczegdlnosci, ze uszczelki zewnetrzne zachowuja swdj kolor i nie
pekaja. Efekt to doskonaty wyglad i niezawodne uszczelnienie.

Czyste rece, szybkie tworzenie naskoérka

Sktad chemiczny Sabatack® powoduje, ze preparat znacznie mniej lepi sie do
ludzkiej skory niz inne uszczelniacze i kleje. Pozostatosci po pracach uszczelniajacych
i faczeniu mozna tatwo i szybko usuna¢. Pracownik korzysta z szybkiego tworzenia
sie naskorka, gdyz ryzyko pdzniejszego zanieczyszczenia uszczelnionej spoiny,

gdy uszczelnienie jest jeszcze Swieze, jest znacznie zminimalizowane.

Brak pecherzy, odpornos¢ na wysokie
temperatury

Sabatack® gwarantuje utwardzanie bez pecherzy, niezaleznie od
warunkéw zewnetrznych. Powstawanie pecherzy prowadzace do
poprawek, wyciekéw i ztego wygladu, czesto zdarzajace sie w
przypadku innych uszczelniaczy i klejéw dostepnych na rynku,
jest catkowicie wyeliminowane w przypadku Sabatack®. Ponadto
Sabatack® ze swoja dtugotrwata odpornosciag na temperatury

od -40 do +120 °C catkowicie spetnia wiekszos¢ wymogdw
klimatycznych.

eu/polska/saba/
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Uszczelnianie i malowanie
Uszczelnianie w pomieszczeniach
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Swiadomos¢ ekologiczna

i zdrowotna
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Jakos¢, warunki pracy, a w szczegdlnosci ochrona Srodowiska,
stanowia integralne aspekty polityki biznesowej firmy SABA.

SABA stale stara sie ulepszac swoje dziatania w tych dziedzinach.

SABA posiada certyfikat zgodnos$ci z normami ISO 9001 i 14001
oraz zostat wpisany Spoteczny Odpowiedzialny standard biznesu
ISO 26000 (spoteczna odpowiedzialnos¢ biznesu).

Produkcja i rozwoj

Kiedy opracowywane sa nowe produkty, bierze sie pod uwage
zagrozenia i ulepszenia zwigzane z BHP i ochrong $rodowiska
przez caty okres eksploatacji. Wybierajac odpowiednie materiaty
opakowaniowe, SABA mozliwie jak najbardziej ogranicza
oddziatywanie na srodowisko naturalne.

Stale rozwijamy nasze produkty w celu zminimalizowania wptywu

na srodowisko. Asortyment produktow Sabatack® jest tego
szczegbinie dobrym przyktadem. Swiadomo$¢ ekologiczna w

SABA siega jeszcze gtebiej, gdyz odpady wytwarzane w procesie

produkcyjnym sa w jak najwiekszym zakresie poddawane
recyclingowi wewnetrznemu i zewnetrznemu.

=
Sabatack® g
-

v Brak etykiet o zagrozeniu .

v Nie zawiera izocyjanianéw

v Nie zawiera rozpuszczalnikéw

Brak etykiet o zagrozeniach na opakowaniu / brak ostrzezen
Na opakowaniach Sabatack® brak jest ostrzezen lub etykiet o zagrozeniu, co wynika z
jego bezpiecznego sktadu. Jest to gtéwny pozytywny czynnik dla wszystkich sSrodowisk
produkcyjnych, obok zalet produkcyjnych wymienionych na stronie 6.

Brak izocyjanianéw
Sabatack® nie zawiera izocyjanianéw. Izocyjaniany sa stosowane jako katalizatory w wielu
zwyktych uszczelniaczach i klejach. Izocyjaniany sa niebezpieczne dla zdrowia i Srodowiska.

Produkty zawierajgce izocyjaniany musza by¢ przetwarzane przy uzyciu odpowiedniej ] : . u- .- E ' E-
ochrony drég oddechowych i specjalnej odziezy ochronnej. | w tym przypadku Sabatack®

znow ustala nowe standardy ochrony pracownikéw i Srodowiska. v .ﬁ
Brak rozpuszczalnikow

Sabatack® nie zawiera rozpuszczalnikéw, co oznacza ze asortyment produktow jest

niezwykle bezpieczny dla pracownikéw i generalnie dla srodowiska. Produkty te sa
praktycznie bezzapachowe.

= M



Zalecenia w zakresie
obrébki wstepnej

Wyciskacz pneumatyczny, 490 ml =

Narzedzia do naktadania

Sprzet pompujacy do opakowan wielkogabarytowych
W przypadku wiekszych partii produkcyjnych wspotpracujemy z odpowiednimi

Zespot ds. zastosowan SABA $wiadczy
naszym klientom pomoc na miejscu w
postaci szkolen, porad w zakresie obrébki
oraz pokazoéw najnowszych technik
naktadania. Praktyczne zagadnienia

Nasze zalecenia w zakresie obrobki wstepnej wynikaja z dtugoletnich doswiadczen. Istotne jest ich
przestrzeganie ze wzgledu na szeroki wachlarz metali, tworzyw sztucznych i powtok dostepnych
na rynku. Oferujemy takze dostosowane do danej inwestycji, udokumentowane proby przywierania producentami, dostarczajac dostosowane do klienta rozwigzania do obstugi
obejmujace zindywidualizowane zalecenia dla klienta w zakresie obrébki wstepnej. Podczas préb opakowan wielkogabarytowych. Wszystkie produkty Sabatack ®sa rowniez

przywierania mozna symulowac standardowe warunki klimatyczne lub zmienne warunki klimatyczne. dostepne w tubach 20-litrowych lub beczkach 200-litrowych.

Standardowe warunki klimatyczne

Prébka testowa jest badana po przechowywaniu w suchym pomieszczeniu. Wyniki dotycza potaczen
klejowych, ktére nie beda podlegaty dziataniu wilgoci i/lub mocno zmiennych temperatur oraz ktoére
beda musiaty przenosi¢ tylko niewielkie obcigzenia mechaniczne.

Zmienne warunki klimatyczne

Prébka testowa jest badana po przechowywaniu w wilgotnym srodowisku w zmiennych warunkach
klimatycznych (od -20°C do +70°C). Wyniki dotycza potaczen klejowych, ktére beda podlegaty
dziataniu wilgoci i/lub mocno zmiennych temperatur oraz ktére beda musiaty przenosic¢ wysokie
obcigzenia mechaniczne.

22 sabatack® Polimer MS
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dla klienta sa przygotowywane z

wyprzedzeniem i omawiane bezposrednio

z pracownikami podczas produkgji.

Wyciskacz reczny, 310 ml
Solidny, profesjonalny reczny wyciskacz do nabojéw o pojemnosci do 310 ml. Nadaje
sie rowniez do stosowania przy pracy z wyjatkowo lepkimi klejami i uszczelniaczami
bez koniecznosci wywierania duzej sity.

Wyciskacz pneumatyczny, 310 ml
Profesjonalny pneumatyczny wyciskacz do nabojow o pojemnosci do 310 ml.
Niezawodny, lekki i zapewniajacy efektywne wyciskanie. Regulowane cisnienie.

Wyciskacz pneumatyczny, 600 ml
Profesjonalny pneumatyczny wyciskacz do nabojow o pojemnosci do 600 ml.
Niezawodny, lekki i zapewniajacy efektywne wyciskanie. Regulowane cisnienie.

Wyciskacz pneumatyczny, 490 ml

Profesjonalny pneumatyczny wyciskacz do podwdjnych nabojéw 10:1 o pojemnosci
490 ml. Dobre roztozenie masy, regulowane cisnienie.
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adhesives & sealants

Pojazdy szynowe Autobusy Sektor morski

5
—
Maszyny budowlane Przyczepy/ Karetki i furgonetki

wozy kempingowe

F_m

Pojazdy do sprzedazy Przyczepy Pojazdy ustugowe
Zywnosci i napojéw samochodowe

Kabiny i samochody do prze- Nadbuddwki i powtoki Pojazdy strazackie
wozu doébr wartosciowych

Pojazdy chtodnicze Pojemniki, wiaty, Energetyka stoneczna
zbiorniki i silosy i wiatrowa
.-,3 S g
T = o
- r— Zalecenia i wskazéwki uzytkowania
Zzostaly opracowane na podstawie
| | aktualnego stanu wiedzy i techniki.
Klienci i uzytkownicy korzystajacy z naszych
| produktéw powinni samodzielnie oceni¢
! Jje wedtug wiasnych oczekiwari dotyczacych

. . . . . . ich zastosowania oraz stawianych wobec nich
Kanaty wentylacyjne  Technologia pomieszczenia Budowa drzwi i okien 4

S . S . . wymagan. Nie ponosimy odpowiedzialnosci
i klimatyzacja czystego i $cianki dziatowe

w sytuacji, gdy nasze produkty s3 stosowane
niezgodnie z naszymi zaleceniami i/lub wskazéwkami
uzytkowania. Nasze ogélne warunki maja zastosowanie
SABA POISka Sp_ Z 0.0. do wszystkich wnioskow, wskazowek uzytkowania,
u I WrZeSi hska 70 ofert, zamowiert i umow. Ogdlne warunki zostaty ztozone
W Izbie Handlowej miasta Arnhem pod numerem 09065419
PL_6202 5 KOStrZyn Wlel kODOISki oraz sa opublikowane w naszej witrynie internetowej www.
T +48 (0)61 6 64 51 25 saba-adhesives.com. Na zadanie przeslemy Paristwu bezptatny
F +48 (0)61 6 64 51 29 egzemplarz warunkéw ogolnych. Warunki ogélne ograniczaja
odpowiedzialno$¢ SABA Dinxperlo BV i stanowig, Zze prawem
sa ba po | Ska@sa ba_a d h eSiVeS .com wihasciwym jest prawo holenderskie, a sadami wiasciwymi sa sady
WWW.Saba-adheSiVeS.cOm holenderskie. Sadem wytacznie wiasciwym do rozstrzygania sporow
wyniktych lub zwiazanych z wnioskami, wskazéwkami uzytkowania,

ofertami, zamoéwieniami lub umowami SABA Dinxperlo BV jest sad

wlasciwy miejscowo dla siedziby SABA Dinxperlo BV.

a strong bond i 2017 | erin: 11
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