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Zalecenia SABA
dotyczace przygotowania

powierzchni
dla serii polimerow
MS Sabatack®

a strong bond

https://hurtland.eu/polska/saba/



Przewodnik przygotowania powierzchni

dla serii polimeréw MS Sabatack®

Objasnienie:

W ponizszej tabeli znajda Panstwo nasze zalecenia dotyczace przygotowania najczesciej wykorzystywanych powierzchni.
Nalezy wybrac materiat i obciazenie, na jakie narazone jest szczeliwo lub klej. W odpowiednim polu mozna znalez¢

numer odpowiadajacy jednemu lub kilku produktom SABA do obrébki wstepnej. Przyktadowo, numery 48 / 9406 oznaczaja,
ze dla optymalnego przygotowania powierzchni mozna zastosowac ALBO Sabaclean 48 ALBO SABA Primer 9406.

® Przyczepnos¢ w normalnych warunkach: prébke testowa przechowuije sie przez 7 dni przy wilgotnosci wzglednej ~ 50%
i temperaturze ~ +23°C, po czym badana jest jej przyczepnos¢.

® Przyczepnosc¢ w trudniejszych warunkach: probke testowa przechowuije sie przez dtuzszy czas w zmiennych warunkach, w tempera-
turze od -40 do +70°C i przy zmiennym poziomie wilgotnosci wzglednej do 100%, po czym badana jest jej przyczepnos¢ (np. zgodnie z
DVS 1618).

Materiat Przyczepnos¢ w Przyczepnosc¢ w
normalnych warunkach trudniejszych warunkach

Tworzywa sztuczne

ABS 9002 /9910 9002 /9910

PA 9002 /9707 /9910 9002 /9707 /9910

PC 9002 /9707 /9910 9002 /9707 /9910

PMMA 9002 /9910 9002 /9910

PP (MonoPan®) 48 + 4518 48 + 4518

PS 9002 /9910 9002 /9910

PCW 9002 /9707 /9910 9002 /9910

Tworzywa wzmacniane wiéknem szklanym

Matryca / szorstka strona Zywice epoksydowe 48/9002 /9707 /9910 48 /9002 /9707 /9910
Poliester 48 /9002 /9406 /9707 /9910 9406

Zelkot, gtadka strona Zywice epoksydowe 48/9002 /9406 /9707 /9910 48 /9002 /9707 /9910

Poliester

9002 /9406 /9707 /9910

przeszlifowac + 9406

Powtoka proszkowa

Poliester utwardzony Primid / 9002 /9707 /9910 przeszlifowac + 9002 / 9910
HAA

Poliester utwardzony TGIC / 48 /9002 /9707 /9910 9002 /9707 /9910
PT910

Hybryda epoksydowo-poliestro- 48 /9002 /9707 /9910 48 /9002 /9707 /9910
wa

Zywice epoksydowe 48 /9002 /9707 /9910 48 /9002 /9707 /9910
Metale

Aluminium Surowe 9002 /9707 /9910 9002 /9707 /9910
Aluminium Anodowane 48 /9002 /9707 /9910 9002 /9910

Stal nierdzewna 304 48 /9002 /9707 /9910 9002 /9707 /9910

Stal nierdzewna 316 48 /9002 /9707 /9910 9002 /9707 /9910

Stal Nieprzetworzona 9002 /9707 /9910 9002 /9910

Stal Cynk. elektr. 48 /9002 /9707 /9910 48 /9002 /9707 /9910
Stal Cynk. ogniowe 48 /9002 /9707 /9910 9002 /9707 /9910
Pozostate

Szkto mineralne 48 /9002 /9910 48 /9002 /9910

Farba 48 /9002 /9707 /9910 48 /9002 /9707 /9910
Polimer MS Utwardzony 48 /9002 /9707 /9910 48 /9002 /9707 /9910
Polimer PU Utwardzony 48 /9002 /9910 48 /9002 /9910

Ogolne zalecenia

® Powierzchnie musza by¢ czyste, suche oraz wolne od kurzu i ttuszczu. Zawsze zalecamy ich wczesniejsze oczyszczenie przy uzyciu Srodka
Sabaclean 48. W niektorych przypadkach zaleca sie rowniez wczesniejsze przeszlifowanie powierzchni w celu uzyskania optymalnej
przyczepnosci.

e Szybkoutwardzalne kleje, takie jak i Sabatack® Fast moga réznic sie od normy. Dlatego tez zawsze zachecamy do kontaktu z firma SABA
w celu uzyskania zalecen dotyczacych przygotowania powierzchni przy uzyciu tych produktow.
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Opis produktu

Kolor opakowania

Sabaclean 48

Srodek czyszczacy i usuwajacy
nieutwardzony klej i uszczelniacz.
Srodek ten moze by¢ uniwersalnie
stosowany do wstepnego czyszcze-
nia powierzchni.

Informacje o produktach

SABA
Activator 9707

Uniwersalny podkfad reaktywny,
tzn. Srodek czyszczacy i gruntujacy
w jednym. Odpowiedni do rézne-
go rodzaju powierzchni.

SABA
Primer 9910

Podktad bez CMR o szerokim
zakresie przyczepnosci.

Bardzo dobra przyczepnos$¢ do
PMMA, ABS, PC i wielu metali.

Kolor produktu Transparentny Transparentny Transparentny

Rodzaj produktu Srodek czyszczacy Aktywator Podktad

Tem’per.atura +5 °C do +35 °C +5°C do +35°C +5°C do +35°C

obrobki

Metoda aplikacji ’ Patrz objasnienia ponize;. Patrz objasnienia ponize;. Patrz objasnienia ponize;.

Zuzycie ’ 3% 3% 3%

Czas schniecia

(23°C / 50% wilgotnosci ~ 5 min. ~ 10 min. ~ 10 min.

wzglednej) *

Czas otwarty ~ 8 godz. ~ 4 godz. ~ 4 godz.

SABA SABA SABA

Primer 9002 Primer 9406 Primer 4518

Opis produktu

Kolor opakowania
Kolor produktu
Rodzaj produktu

Temperatura
obrébki

Metoda aplikacji
Zuzycie ’
Czas schniecia

(23°C/ 50% wilgotnosci
wzglednej) °

Czas otwarty

Podkfad o szerokim zakresie
przyczepnosci. Bardzo dobra
przyczepnos¢ do PMMA, ABS, PC i
wielu metali.

Transparentny
Podktad

+5°Cdo+35°C

Patrz objasnienia ponizej.
3%

=~ 10 min.

~ 4 godz.

Podktad do TWS w
trudniejszych warunkach.

Transparentny
Podktad

+5°Cdo+35°C

Patrz objasnienia ponizej.
5%

~ 30 min.

~ 8 godz.

Podktad do polipropylenu (PP).

Transparentny
Podktad

+5°C do+35°C
Patrz objasnienia ponizej.

3%

~ 15 min.

~ 0,5 godz.

1

2

3

Metoda aplikacji:

o Srodek czyszczacy: czysta, niestrzepiaca
sie sciereczka

o Aktywator: czysta, niestrzepiaca sie
Sciereczka

o Podkfady: aplikator do srodka gruntujace-
go, pianka melaminowa, pedzel, czysta /
niestrzepiaca sie sciereczka

Okreslone w tabeli zuzycie jest procentowa
iloscia produktu do obrdbki wstepnej w
stosunku do zuzytego klejuluszczelniacza.
Produkty do obrdbki wstepnej nalezy
nakfadac jak najciensza, ciagta warstwa

(z wyjatkiem SABA Primer 9406, dla ktorego
wymagana jest grubsza warstwa).

Zaleca sie nakfadanie klejuluszczelniacza jak
najszybciej po przygotowaniu powierzchni,
aby zapobiec jej zanieczyszczeniu (np. pytem).

Wiecej informacji na temat naszych produktow do obrobki wstepnej mozna znalez¢ w odpowiednich
kartach produktow na stronie www.saba-adhesives.com. W przy ytan mozna rowniez wysta¢ wia-
domosc na adres transportation@saba-adhesives.com, a jeden z naszych pracownikéw skontaktuje

sie z Panstwem.
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(UVELEL
Na rynku dostepnych jest wiele rodzajow materiatow.
SABA przetestowata wiekszos¢ popularnych materiatow, ale nie
moze zagwarantowac, ze wtasciwa obrobka wstepna opisana w

tym dokumencie jest zalecana dla wszystkich rodzajow materia-
tow dostepnych na rynku. Dlatego zawsze radzimy skontaktowac
sie z firma SABA w celu uzyskania zalecer dotyczacych kon-
kretnego projektu i przeprowadzenia préby przyczepnosci przy
uzyciu wykorzystywanych przez Panstwa materiatow.

SABA adhesives & sealants

SABA Polska Sp. z o.0.
ul. Wrzesinska 70
PL-62025 Kostrzyn Wielkopolski
T +48(0)616 64 51 25 F +48 (0)616 64 51 29

sabapolska@saba-adhesives.com

www.saba-adhesives.com

Dotacz do nas: @

Przedstawione zalecenia i zasady uzytkowania podane s3 w oparciu o obecny stan wiedzy i techniki. Odbiorcy i uzytkownicy maja
obowiazek samodzielnie oceni¢ przydatno$¢ naszych produktéw pod katem indywidualnych zastosowan i wymagan. Nie ponosimy
jakiejkolwiek odpowiedzialnosci w przypadku stosowania naszych produktéw niezgodnie z naszymi zaleceniami i wskazowkami
uzycia. Nasze ogolne warunki handlowe majg zastosowanie do wszystkich zapytan, instrukcji uzytkowania, ofert, zleceri i umow.
Ogolne warunki zostaty ztozone w Izbie Przemystowo-Handlowej w Arnhem pod numerem 09065419 i opublikowane na naszej
stronie internetowej www.saba-adhesives.com. Na Parstwa zyczenie, kopia tych warunkéw zostanie Paristwu przestana bezptatnie.
Ogdlne warunki zawieraja ograniczenie odpowiedzialno$ci SABA Dinxperlo BV, wybdr obowiazujacego prawa, jakim jest prawo
holenderskie oraz wybér sadu orzekajacego, jakim jest sad holenderski. Wszelkie spory wynikajace lub zwiazane z zapytaniami,
instrukcjami uzytkowania, ofertami, zleceniami i umowami SABA Dinxperlo BV nalezy kierowac do sadu wiasciwego dla miejsca

prowadzenia dziatalnosci SABA Dinxperlo BV.
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